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cA kiiutneii kenguruesUa

A kengurumama erszényébdl csemetéje kivancsian
kandikal el6. Ha elindul a kocsi, a mama billegni kezd,
a gyerkéc meg izgatottan, ki-kidugja fejét az erszénybdl.
A mulatsadgos jaték nagy Oromet szerez a kicsiknek, s
elkészitése sem’ okoz gondot.

A kenguru torzsét eés az alaplapot 20 mm-es, a Vég-
tagokat és a kocsi két szegélyJécét 12 mm-es deszkabol
lombflirészeljuk ki. A kenguru figurajat az 4brank négy-
zethal6s rajza alapjan nem lesz nehéz megrajzolni, ha
elébb egy papirlapra, majd onnan kivagva, a deszkéara
,Vvisszuk” at. igy a festést is egyszer(sitjuk, mert tem-
pera festékkel kénnyebb befesteni a kartonlapot, mint
olajjal az érdes fafellletet..

enguru torzsébe az Aabran szaggatott vonallal fel-
tuntetett helyen farjunk 6 mm-es atmend_lyukat. Ebbe
keril majd a kengurucsemete facsapja. El6bb_azonban
szegeljuk "a kenguru két karjat a torzshoz, majd a ten-
(r:‘el szamara is készitsink 4 mm-es furatot. A tagabb
yuk lehet6vé teszi, hogy a torzs kénnyen billegjen a ten-
gelyen. A két labon is furjuk ki a tengelynyuast, azutan
enyvezzik az alaphoz &ket, s rajtuk keresztil egy-egy
biztonsagi szeget is Ussink az alapdeszkéaba.

A kenguru ,nyaka” hengeres gyongyszem lehet. Ha
facsapot hasznalunk, el6szor izz6 = szeggel égessuk at.
hogy a fej rogzitészege szét ne repessze. A fuleket vé-
kony filcdarabkakbol vagjuk ki és ragasztoval erésitsik
helyukre. A tengelycsap lecsipett végl szegbdl készilhet.
Mielétt a helyére utnénk, hajtsunk egy kis szemes csa-
vart a kenguru farkba, s 2 mm-es vasdrétbol készitsik
el a hozza csatlakoz6 kozl6rudacska.t.

Ezutan a két szegélylécet szegeljuk helyre. A fakercke-
ket lombfiirésszel vagjuk ki, Uge/elve, hogy kdézben min-
dig figgb6legesen mozogjon a szal. Az egyes drottengelyek
e({;gik_végére réhﬂzunk,egly—egy kereket, s a tengelyeket
afdugjuk az egyik szegélylécen. Ezutdn a hatsé tengelyre
U-a3ako* hajlitunk, majd a masik szegﬁé ylécet is a ten-
Eelyekre huzva, az alaplaphoz szegeljuk. Végul a masik

ét kereket is felhluzzuk, és a drottengelyek visszahajii-
tott végeit a kerekekbe kalapaljuk.

A fuggbleges kozl6rudat néhany menettel, lazan az
U-hajlatra csavarjuk s a felesleget lecsipjuk. Végul a Kis
kenguru fejét gombostiivel ..szegeljuk” e%y 5 mm-es fa-
csaphoz, amelynek masik végébe félgombfejli tamaszto-
szeg kerul. A domboru szegfef'(re azért van szukség, hogy
? kengurutorzs billegésekor kdonnyen csusszon az alap-
apon.

Végil egy kis szemes csavart hajtsunk a kocsi_elejébe
és zsinért flizzunk at rajta. Ahogy nekilendul a kis kocsi,
maris el6rebillen a kengurumama, csemetéje pedig fejét
kivancsian kidugja az erszénybél, j——-]

Cimképunk:
A si hosszanak
megallapitasa
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Kozeledik a
ezért a
kedni
néhany
adunk.

Ha sit vasarolunk, megfe-
lelé hossztsagut valasz-
szuuk. A helyes hossz: test-
magassag, plussz 30 cm. A
magunk elé allitott léc cs6-
rét lazdn felnyujtott tenye-
rink csukléfeldli vége érje
el, amint az lapunk cimol-
dalan lathaté. A két sitalpat
egyméas mellé téve ellen-
6rizzik, hogy a csérhajla-
sok, hidhajlasok egyformak
legyenek. Gondosan tugyel-
junk a repedés, szalkasodas
és csomoOmentességre. Ha
van médunk a léc felszere-
lésére, vé&saroljunk szerel-
vény nélkulit, agy jelent6-
sen olcsébb.

siszezon,
sisporttal ismer-
kivano olvaséinknak
hasznos tanécsol

Akinek érzéke, kézlgyes-
sége és néhany egyszer(
szerszdma van, maga is

felszerelheti a léceit. A sor-
rend a kovetkezd: el6szor
megallapitjuk a sulypontot.
Lapjaval osszefogjuk a két
lécet ¢s addig egyensulyoz-
zuk, mig megtaldljuk a
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stlypontjukat (1. abra). Ezt
ceruzava! mindkét olda-
lon megjeléljuk. A pofavas
elejét a megjelélt salypont-

t6l 20 mm-rel el6rébb he-
lyezzuk (2. &bra), az igy el-
helyezett pofavasak ko6zé

illesszuk hatulrél a cip6t.
Orra a pofavas elejével egy
vonalba keraljéon és a léc
kozépvonaldban fekudjon
(3. 4bra). A cip6t vegyuk ki
a pofavasak kozul, a csa-
varhelyeket szuré szer-
szammal (&rral) jeloljuk be,
és az oda fuart lyukakba jé
erésen csavarozzuk fel. Ez-

utan szereljuk fel a lécek
oldalaira, kozvetlenal a
pofavas hatsé éle mogé a
mélyhuzét.

Nagy gondossagot igényel
a kabelfeszité szerelése.
El6szér tegylik be a cip6t a
mar felerdsitett pofavasak
kozé. A feszitébe beakaszt-
juk a kabelt, utana a mély-
Gzokon Atvezetve helyez-
zik be a cipdsarok vaja-
tdba. Ezutdn a kabelt a fe-
sziténél fogva huzzuk el6re,
tgyelve, hogy a feszité a
léc kozepén fekiadjon. A
csavarhelyeket megjeléljuk,
kifarjuk ~és felcsavarozzuk
a feszit6t (4. &bra). A talp-

lemezeket Ggy szegezzik
fel, hogy véguk a cip6sar-
akig érjen.

A betdort, vagy elveszett
élvédék pdtlasakor a kita-
gult I%/(ukakat faszeggei be-
tomjuk, Ggy a csavarok
tjra fognak. Az élvéddk ol-
dalat reszel6vei élesitjuk.
Ujabban kalonféle ma*
anyastalpakkal (celluloid,
kofix) hozzak forgalomba a
léceket. A celluloid talpat
héazilag ugy javithatjuk,
hogy a kiszakadt részt a fa
fellletéig kivagjuk .és a ki-
vagas helyére pontosan be-
szabott celluloidot aceton-
nal beragasztjuk. A kofix-
talp csak szakmdhelyben
javithaté.

A sit az évenként egyszeri
atlakkozassal s védjuk.
Felul nitrélakkal, alul pe-
dig szines 6lakkal vonjuk
be, hdromszor egyméas utéan.
Hasznélat utdn a talpakat
talpukkal 6sszeforditva, fe-
lul és alul szijjal 6sszekdt-
juk és kozépre egy kb. 40
mm-es élG négyszogletes
lécdarabot téve tesszuk el,
lehetdleg szaraz, hivés
helyre (5. &bra).

Kiulonb6zé sibotok kapha-

tok, igy mdanyagbdl, fém-
bé6l, nadbdl, és mogyoro6fa-
bél késziultek. A muanyag-

és fémbotokat
szakm@helyben javittatni.
Ideiglenesen egy, az eltért
és oOsszeillesztett darabokra
szorosan rahazhaté cséda-
rabbal oldhaté meg 0Ossze-
er@sitésuk. Azelrepedtnad-
botot  szigeteld szalaggal
tekerjuk korul. Az eltérott
mogyordbotot Gjjal kell p6-
tolni (6. &bra).

Vago Béla

legcélszerlbb



Ez a forrasztépaka a
vilagitasi halézatbél (220
Volt) leredukalt 6 V-os
feszultséggel mikodik.
Hulladékanyagbol allit-
hat6 elé.

Egy seprényélb6l le-
vagunk 100 mm hosszu
darabot (1). Kozéptdl
kissé feljebb atfarjuk a
vezeték szamara, majd
15 mm hosszan lombfi-
résszel behasitjuk, ide
kertil a 0,5 mm vastag
lemezbdl hajlitott lapos
zseblampaelembdl kivett
szénruad foglalata (2). Bi-
linccsel rogzitjuk. Hosz-
szat a nyél vastagsaga
hatarozza meg. Ezutan
a nyélbe beitjuk a 4mm
atmérdjl, 75 mm hosszu
fejnélkili szeget Ennek
a végéhez bilincseljik
(4), illetve szegecseljik
a vorosréz-testet (3).
mellyel a tulajdonkép-
peni forrasztast végez-
zUk. A nyél furatan at-
dugott kéteres vezeték
egyik szalat a szénrud
foglalatahoz, a masikai
a szeghez erdsitjuk.

A transzformator vas-
magja (5), 7,3 cm2 ke-
resztmetszetld. A csévél
a vasmag alakjahoz va-
lasztjuk meg. El6szér a

KISEESZOLTSEGI

szekunder tekercset ké-
szitjuk el. 13 mm atmé-
réjd zomanchuzalbol 70
menetet csévélunk fel.
Gondosan elszigeteljuk.
A primer tekercs 1>
menet, 0,2 mm-es ao-
manchuzalbél. Erre Kkoét-
juk a 220 V-os halozati
fesziltséget.

Biztonsag érdekétien a
transzformatort  szerel-
juk bakelildob'izba!

Gyorké Zoltan

SZENRUD

FORRASLTOPAKA
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HAROMDIMENZI0S TUKOR

Fésilikddésihez, arc-
apolashoz nélkilézhetet-
len a tukdr. A hagyoma-
nyos, falira, ill. allvanyra
szerelt nagy tlikor, vagy
a kis kezi tukoér mar
nem mindemkor elégiti
ki az igényeket. A tobb
sikban, harom dimenzi6-
ban is beallithatd, all-
vanyos tukor célszeribb,
s disze is lehet a szobéa-
nak.

A f6 alkatrész kett6 da-
rab Gan. gégenyakas (hajlit-
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haté) vagy gombcsuklés,
6reg irdasztallampa-allvany.
El6szor is szereljuk le réla
a lampatesteket. A talp-
részt farjuk &t harom he-
lyen, s a furatokat felll
lassuk el sullyesztéssel. Az
allvanyokat uajitsuk fel; a
hibas festékréteget kapar-
juk le, csiszoljuk meg a
fellletet és a butorhoz iga-
zod6 szinG nitrofestékkel
mézoljuk be. Szaradas utan
fajjuk le szintelen lakkal.
A  két allvanyt egy kb.
20X50 cm-es (a méret iga-
zodjék a tukérhoz!) fa-
lapra erdgsitsik sullyeszfett-
fejd facsavarokkal. EIl6z6-
leg azonban a falapot is

csiszoljuk meg és lakkoz-
zuk be, esetleg szines, m-
anyagbevonatu farostlemezt

enyvezzink réa. Ezzel kész
a tukor A&llvdnya. Ha fa-
keretes tukrunk van, uagy

a leszerelt lampatestek utan
maradt két-két nyildson &t
csavarozzuk az A&llvanyt a
tukor két oldalsé keretlécé-
nek kozepe tadjara (1).

Nem sokkal tébb a
munka, ha csak magat a
tukoérlapot akarjuk felsze-
relni. Ilyen esetben a lampa-
testek helyére egy-egy”™fém-
lemezb6l hajlitott, U-alaku
idomot szegecseljunk, illetve
csavarozzunk. El6z6leg 3,2
mm-es fardéval farjuk &t az
U-idomokat és a tukoérlapo-
kat. Illessziuk a tikrotaz ido-
mokba —, ha a nyués na-
gyobbra sikerilt tegytnk
a lemez és az uveg kozé
filc- vagy gumilemez da-
rabkat — és er6sitsik a
tikrot az U-idomokhoz
e&y-egy M3-as anyéscsavar-
ral (2).

Ezzel- elkészult a ,sokol-
dald” tukor (lasd a cim-
képet), amely a gégenyak,
illetve a godmbcsuklok se-
gitségével, hdrom dimenzi6-
san barmely sikba beallit-
haték.

—d —



KUGLIJATEK —
allitgatas nelkul

A legkedveltebb téli tar-
sasjatékok kozé tartozik az

asztali kugli. Csupan azt
kifogasoljak benne, hogy
tobb id6 telik el a babuk
allitgatasaval, mint maga-

val a jatékkal.

De egy kis ugyeskedéssel,
néhéany forintnyi koéltséggel
akar egy este atalakithat-
juk az egyszerl asztali kug-
lit allitgatas nélkilire.
Mindegy, hogy guritott,
vagy zsinéron lenditett az
asztali  kuglijatékunk, az
atalakitds mindkét valto-
zatnal elvégezhetd.

Fontos azonban, hogy a
jaték alapdeszkajat, asztal-
kajat legaldbb 58 cm ma-
gas labakra helyezzuk. Leg-

célszer(ibb harom labat al-
kalmazni, amelyek kozul
kettd magassagat szaba-
Ilyozhatéra készitsuk. (Pl
ugy, hogy a ladbak végére

csavarmenetes, elfordithaté

kallantyat erdsitsunk. A
kallantyu forgatasaval a
csavarmenet kijjebb-bel-

jebb csavarodik, s igy vele
véaltozik a labmagassag is.)

Ezutdn 1 mm-es fuaréval
merdlegesen farjuk at min-

den babd helyének ko6zép-
pontjaban az alaplapot, A
kovetkezd lépésként az
alaplap egyik peremének
kozelébe, az als6 fellletre
szegeljunk a képen és az
abran is jol Ilathaté for-
maju, U-alakd bakot ugy,
hogy az U sikja az alaplap
kozepe felé nézzen. Egy
10X8X250 mm-es léc egyik
végét az U két szaran is
atvezetett, 2 mm-es huzal-
b6l (vagy szegbdl) készitett
tengellyel erésitsuk az U
alsé 1écété6l 15 mm-rel ma-

gasabbra. A léc masik vége
az alaplap kdzéppontja ira-

nyadban vezessen at a lap
alatt. Jeloljuk meg, hol lesz
a Lkiraly” helye alatti
pontja. Az U-bakkal szem-

beni oldalon az alaplap és
a léc kozé er6sitsiink hazo-
rugét, vagy azt helyette-
sithet6 gumiszalag darab-
kat. A rugoé osszehlzdédasa
esetén a léc tehat ferdén,
emelkedve vezet at az alap-
lap alatt.

A léc kiraly alatti pontjat
kozéptajon farjuk at 2
mm-es faréval. Az egyes
babuk talpaba alulrél be-
szurt mérndki rajzszeggel,
vagy behajtott kis facsa-
varral, erdsitsuink vékony,

sima fellUletl és nem nyulé
zsinért. Kivaléan megfelel
a perion horgéaszzsinér. Ha
a babuk talpa sik feluletd,
a szeg vagy a csavar be-
erbsitése el6tt tompahegyl
csigafaroval sullyesszik la-
posan klUpossda —, hogy a
csavarfej, a rajzszeg bele-
simulhasson a talpba.

A helyukre allitott babuak

alatti zsin6érokat az egyes
babuhelyekre fart Iyuka-
kon keresztil vezessuk az

alaplapon alulra. A zsiné6-
rok végeit dugjuk at a léc
Lkiraly” alatti furatan.

Hazzuk a zsinérokat fe-
szesre, hogy a babuk meg-
poccintésre se billenjenek
el. Ezutan fektessik le a
babukat kozvetlenul felal-
litdsi helyeik mellé. Ehhez
a zsindrokat természetesen
el kell engedni. Most ilyen,
fekvé, béabuhelyzet mellett
htuzzuk feszesre a zsindrza-

tot, és az egyes zsinoérokat
osszefogva, a léc ,masik
oldalan” csomézzuk 0&ssze.

Ha ezek utdn a kart a rugé

huzasaval szembe lenyom-
juk, a zsinérok megfeszul-
nek, behtzdédnak és a
babukat egyetlen mozdu-

latra helyukre allitjAk. Né-
hdny menet lejatszdsa utan
kiderul, hogy melyik zsi-
néron kell kissé hazni,
vagy engedni, hogy allitga-
tas nélkual kuglink tokéle-
tesen mikodjék.
Megjegyzés: Az U-bak mé-
reteit nem adtuk meg, mert

az fugg a rendelkezésre
allé6 asztali kugli méretei-
t6l. Rajzunk és képunk

alapjan azonban a célszer(l
méretezés koénnyen megha-
tarozhato.

Végerer
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Két-hdrom Orai mun-
kaval kénnyen elkészit-
hetjik a jatékboltokban
kaphaté 1:100-as méret-
ben kicsinyitett autdk-
hoz az apr0 benzinkat
allomast. Csupan egy
240X300X1 mm-es foto-
karton, kevés acetonban
oldott celluloid ragaszté
és temperafesték sziikse-
ges az elkészitéséhez.

El6szor a rajz szerinti
formakat kartonbol pen-
ével kivagjuk, 0ssze-
ajtogatjuk es élben 6sz-
szeragasztjuk. A ko-
zépsO, személyzeti épilet
sarkaiba gyufaszal osz-
lopokat ragasztunk, me-
lyeket a tet6 feltétele
elétt a pillérek magas-
sagaban lecsipink. Az
alaplap jobb sarkaban
levé oszlopok is gyufa-
szalbdl  késziulnek. A
rajzon lathaté ,A” éle-
ket a ,B”-ved jelolt
pont-vonalakra ragaszt-

uk.
) Ezutdn hozzafogunk a
benzinkutak elkészitésé-
hez, melyeket négyzetes
faradbdl~  flrészellink
méretre. Eleiket csiszold-
aDIron legdmbolyitjik.
irosra festésiik = utan
masfél cm-es fekete
cémadarabkakbél ada-
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Benzink(t jatékautokhoz

oldcsovet készitink.
agasztoval bekenjik a

cérna végét és az elGre
kiszart ,,C” lyukba a
varrotli - fokaval bele-

nyomjuk. A cérna masik
veget a ,D” pontra ra-
gasztjuk.

A kész benzinkutakat
az alapon lathaté he-
lyekre ragasztjuk, szara-
das utan az é&llomast
temperaval élethl szi-
nire festjik.

Szenes R.
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ZSEBLAMPABOL-AKKULAMPA

Motorhiba? Defekt? Vagy

éppen  elektromos  hiba?
Egyik sem kellemes, f6leg
sotétedés utan a hava®,
szeles orszaguton
nem. Vilagitds nélkidl a

hiba nehezen héarithat6 el.
Kisegiti ilyenkor a moto-
rosokat, autésokat egyszer(
kézilampank, melyet a
jarmd akkumulatora taplal.
Az akkutdplalasua kézi-
lampa tulajdonképpen egy
atalakitott lapos zseblampa.
El6sz0r az izz6jat cseréljuk
ki az akkumulator feszult-
ségének megfelel6 6, vagy

V-0s, Kisméret(i auto-
lampaizzéra. Az eredeti iz-
zofoglalat  bels6, menetes
nyilasan  készitsink  td-
reszelével —  egymassal
szemben — két bevagast.

IQK az (j izzét behelyezhet-
juk, s ‘elforditdsa utan a

rajta levé két ,,szem” nem
engedi kicsuUszni.

A Kkovetkez6 lépés; vag-
junk ki egy lapos zseb-

elem méretének megfelelé
faidomot. Alulr6L ket he-
lyen farjuk be 20 mm hosz-
szan, 6 mm atmérgji faroé-
val, majd a furatok foly-
tatasaként a faidomra ket
hosszanti rést flrészeljunk.
A résekbe egy-egy, végeken
huvellyé alakitott, réz-vagy
alummiumlemezt szorit-
sunk. A lemezek fels6é vé-
%ei a zseblampa érintkezGi-
ez — az alsd, hivelyes
végek pedig a banandugok-
hoz csatlakoznak. Szige-
telés végett a hivelyek vé-
gei kb. 2 mm-rel "beljebb
alljanak a fabetét als6 vé-
gének sikjanal.

Még egy mivelet a zseb-
lampan; a hazat alulrol két
helyen, afabetét furatainak
tengelyében atfarjuk. A fu-
ratokba egy-egy darabka
madanyagcsovet dugjunk, s
végeiket klvul-belll lapit-
suk el felmelegitett fémda-
rabbal, pl. egy pontozéval.

Most méar csak az 0Ossze-
kotd zsinért kell elkészi-
tenunk. Kéteres, szigetelt
vezeték egyik végére 2 db
banandugot, a masikra kiré-

kodilcsipeszeket szereljink.
Az utébbiakkal az akkumu-
latorra  csatlakozunk. Ha
van szabalyos dugasz, azt
kdssik a krokodilcsipeszel
helyére, hogy az egyes ko-
csiknal a mtuszerfalon levé
dugaszolé-aljazathoz csatla-
koztathassuk a kézilampat.
A kész lampa fényereje
kivalé, a gépkocsira,” vagy
eﬁy foldbeszart  karéra
akasztva fényét a kivant
helyre iranyithatjuk. Ka-
nyarban. rossz latasi viszo-
nyok esetén a lampa Uve-
gét piros celofannal bo-
ritva, figyelmeztetd. jelz6-
lampaként a kocsi mogé. az
Uttestre is  helyezhetjuk,
nehogy hatulrél belénk fus-
sanak. Ilyenkor kézi zseb-
lampaval vilagitsunk!
Amennyiben  Gjbél  zseb-
lampaként kivanjuk hasz-

nalni, tegylk vissza, az
eredeti izzot, s a fabetét
helyett elemet helyezzink
a tokba.

AUTOS ezermestereknek

Fabetét ~ meghajlitott
érintkez6 lemezekkel
Atfart zseblampatok

anyagésé

ELLOPAS ELLEN

Megbizhaté ,gépkocsi-
6rt” készithetink egy-
szer(i eszkozokkel, kevés
anyagbho6l. A ikuplung-
pedal és az alvaz fenék-
lemeze kozotti tavolsag-
hoz igazodé magassagra
2—3 mrn-es lemezb6l
hajlitsuk megaz U-alak(
»,zarat”. Farjuk at a le-
mezst az 4&bra szerinti
helyem. Az U mindkét
szaran atfizott lakattal
lezdrva megakadalyozza
a gépkocsi ellopasat.

A ,gépkocsiér’ ma-
gassdga és az U-szarak
kozti rés pontosan iga-
zodjék a tengelykap-

csol6-pedalhoz, az
zart helyzetben ne
gyen elbillemtheté,
dithaté.

mia-

szigeteléssel

2017
le-
for-
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CSIKI-CSUKI pénztarca

Ne dobjuk ki a torede-
zett, szakadozott széld
aktataskat, mert a ko-
zéps6, ép részbdl ,c&iki-
csuki” pénztarcakat ké-
szithetlink.  Erdekessé-
ik, hog% mindkét olda-
on nyithatok, laposak,
simulnak a zsebbe, vagy
a retikll rekeszébe. Vas-
tag, vagy Vvékony, de
puha és ha#'lékony mu-
anyagot is felhasznalha-
tunk készitésikhoz.

A pénztarca alap-
darabjat szabjuk ki az
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abra szerint. Rajzoljuk
meg a hajlitasok helyét
és a kijeldlt vonalak
mellett pontosan hajto-
gassuk Ossze. A hegyes
sarkokat olléval gémbo-
lyitsiik 6. A vasznazott,
vagy vastagabb anyagot
vizes ruhaval takarjuk
le és meleg, de nem
forréd vasal6val Gvatosan
nyomkodjuk meg, hogy
csak a g6z — €s ne a
szaraz meleg— ker0ljon
az anyaghoz. Vegyiink a
cipbkellék  szaklzlethdl 1

bérpatent  gombot, a
csukast tokéletesen biz-
tositja.

Az orszag kulonb6zd
tajait ismertetd, in. ,,tu-
ristaplakett” (amelyet a
turistak botjaikra  sze-
ﬂeznek) is felhasznal-
até a mianyagba dom-
bornyoméas diszitésére.
Helyezzink az asztalra

e?y kissé dombora, a
plakettnal szélesebb
anyagot.  (Lehet egy
kemenyre  nyomkodott

vattagomboc is.) Fektes-
suk ré hataval, (homoru
oldalaval) a plakettet. J6
mele?, de nem tulsago-
san forr6 vasaléval me-
legitsik &t a plakettet,
majd oOvatosan fektes-
suk ré a disziteni kivant
mianyagdarabot. A kissé
olvado miianyag &tveszi
adomborm( lenyomatat.
A plakettet egy ceruza-
véggel 'leszoritjuk, ne-
hogy elmozduljon, majd
egy vasald hegyes vé%ét
kGrben mozgatva mele-

gitsuk tovdbb a md-
anyagot. Ha az anyag
hozzaragad a plaketthez,
melegitstik fel Gjbdl és

egy késsel Ovatosan ala-
nyulva emeljik fel.
| — Csépes Gyula —



A hangulat emelkedésével egyre bizonytalanabba
valik az italtoltés. Megis megel6zhetjik a ruhak
vaPy az abrosz ledntéset az italpumpa hasznalata-
val.” Mossunk 'ki alaposan egy rugalmas burdazatd,

I. sthamponos polietilén flakont. Farjunk az alja-
ba 5 mm atmérdéji lyukat. E%y parafaduigét is fur-
junk &t hosszirdnyban agy, hogy a polietilén tar-
tdly menetes nyildsa szorosan belecsavarhatd
legyen. Hajlitsunk meg egy Uveg- vagy mianyag-
csovet, pl. egy szodas szifon csovet. Borotva-

engével vagjuk ketté a dugdt, majd faragjuk Ki

enne a c¢s@ Kivezetésének helyét. A nyilast a cs6-
nél kisebbre készitsiik, hogy a dugé témitve, szoro-
san illeszkedjék a cs6re. A meghajlitott csovet
illessziik helyére és a két fél dugét Technokollal
rag{asszuk Ussze. Szradas utan csavarjuk be a
polietilén tartdly menetes sz4jat a dugdba.

Hasznalatkor Ulj;jl']nkat a polietilén tartalyon lev6
lyukra helyezzik, majd lenyomjuk a rugalmas
bordazaté miianyag flakont. A bels6 légnyomas ily
modon novelésenek hatasara ital folyik ki az
Uvegbdl. Ujjunkat felemelve Gj levegd aramlik a
tartalyba, a flakon kitdgul, s megismételhetjuk az
italpumpalast. Szigeti Ferenc

A szilveszteri, farsangi italpultrél sokszor a leg-
hatsé Uveget szeretnék leemelni. Az pedig marad,
de az el6l lev6k nem — hanem pottyannak a sz6-
nyegre.

(folyt, a 363-as old.)

ITALKARUSSZEL

1ITALPUMP/



Kisvillanymotorunk hasz-
nos segitséget nyujt az
elektromotor szerkezetének
és mikodésének megisme-
réséhez, de alkalmas egy-
szer(i gyerekjatékok meg-
hajtasara is.

A motor 4allérésze fi mm
atmérdéjd lagyacél, amelyet
U-alakira meghajlitunk (1.
abra). Majd 0,3 mm vastag
réz- vagy fehérbadog Ile-
mezbdl Kivagunk 2 db ko-
rongot (2. 4bra), s azokat
ugy forrasztjuk az 4llé-
részre, hogy a forrasztds a
kulsé oldalra keraljon.
Prespan lemezbdl is kiva-
gunk 2 db korongot — a
fémtarcsakkal azonos mé-
retre —, s azokat forrasztas
elétt felhuzzuk az alle6-
részre. Ezek biztositjdk a
tekercs szigetelését.

A prespan tarcsédkat a
fémkorongokhoz simitjuk,s
a koztuk levé két sor eny-
vezett papirszalagot teke-
rink. Az igy kialakitott or-
s6t 05 mm Aatméréjli zo-
mancszigetelésd rézhuzal-
lal megtekercseljdk. A te-
kercsre kb. 15 cm hossza
pvc csovet hazunk, s meg-

tisztitott végeikre iratkap-
csokat forrasztunk.
A forgdrészt 15X2X55

mm-es lemezdarabkakbol
készitjuk. Kozepére 2 mm
atmérdjd lyukat farunk, s

ebbe egy 30 mm hossza, 2
mm atmérdjd tengelyt for-

rasztunk (3. &bra. A ten-
gely merdéleges és koézpon-
tos legyen!). A rdvidebb
tengelycsonkra 11, a hosz-

szabbikra 7 mm hossza, jol
illeszkedé pvc csévet ha-
zunk. Ezutan lehetbleg
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Villanymotor fillerekbol

vorosréz lemezb6l elké-
szitjuk a kommutator leme-
zeket (4. 4bra), s azokat az
5. 4bran lathaté6 mdédon cér-
naval rogzitjuk a pvc csére.
A laposacél szalaira 2 sor
enyvezett papirt teszunk,
majd 0,5 mm atmérdjli hu-

zalbdl elkészitjuk a 6 sor-
bél &ll6 tekercset (3. abra.
Azonos irdnyban tekercsel-
junk!).

Az alap egy 60X100 mm-es
és S mm vastag réteges le-
mez. Arra erésitjuk fel a 6.
abran lathatd szerelvénye-
ket. A kengyel (7) és a talp
(8) 8X1 mm-es vaslemezbdl

készul. A zsamoly (8, 10)
anyaga szintén réteges le-
mez, amelynek kozepébe

M l-es csavart ergsitink ugy,
hogy a szara kb. IS mm-re
kialjjon. A kefék és tartéik
(11-U) 0~ mm-es bronz le-
mezb6l készithetdk.

Az &llérészt a helyére
tesszuk, s a kengyellel (13)
és egy Md-e* anyaval le-

szo Itjuk. igy mar lzemké-
pes a matin’

1 ipfeszultség
i iilimporlrm.
V-r.i transzformalt zati
aram. A motor lehetséges
kapnéEWIiiMP a 14—15. ab-
rdak mutatjak.

A kinyulé tengelycsonkra
szittarcsat szerelve a motor
kis modellek meghajtésara
is hasznéalhato.

Flizesi Antal

0S V-os
vagy 4—8
%éw



STROBOSZKOP

Azelkészitett egyszer(
motorhoz hevés munka-
val hengert készithetiink,
amellyel egy har adta
hangot I6thatoéW ~tehe-

Egy cip6pasztas c- iboz
als6 részéuAmdoear. Ki-
tisztitjuk® majd ponto-
san a kozepébe tornész-
tunk egy kb. 15 mm
hosszi,motor tenge-
lyére rahtzhaté cfovet.
Rajzpapirbofv 30 i mm
széles csikot srsabisn! le,
s arra ihb. 5 mrrten ént
beosztasokat rajzol- nk
Az osztas feltétlentl pa-
ros szamu legyen. Min-
den masodik osztaskodzt
tussal befestink, majd a
csikot a doboz szélére

(folyt, a 361-es oldalrél)

Megel6zhetjik a ven-
dégeknek vidam, a hazi-
asszonyoknak bosszanté
balesetet az ,italikarusz-
szel” elkészitésével.

A forgathaté asztalka

készilhet egy régebbi,
kerek asztalka lapjabél
is. Pontosan koOzepére

farjunk egy kb. 8 mm-es
lyukat a felergsitéshez.
A perem kozelébe, korbe
kerilnek a palackok
,fészkei”. Alulrol har-
madfél palackmagassa-
gu, mlanyag- vagy vesz-
sz6fonatd ,kosarkéakkal”
takarjuk le a palackok
részére vagott nyilaso-
kat Ezekbe  allitjuk
majd a .jhangulatfoko-
z6kat”.

Az italkarusszel ,alva-
zanak” atmérdéje a felsé

ragasztjuk  (jpl.
ragasztoval).

A Kkisérletet a kozet-
kez6képpen végezzik;
kb. 20 cm hosszd hdart
vagy gumiszélat vizszin-
tesein kifeszitinfc és egy
lencse segitségével {vagy

pausz-

lapénak fele legyen. Fél-
egycollos deszkaib6l ké-
sziilhet. Alulra harom
labat er@sitsink ra. Ko-
zepébe ugyancsak 8 min-
es lyukat farjunk. Fels6
felilletének peremébe re-
szeljunk (vagy, ha lehet,
esztergaltassunk) 8 mm
mély és 12 mm sugard,
korbefuté valyatot.

A fels6 lap kozépsé
furataba felulrél dug-
junk félgombolyld fejd,

hosszU szari M8-as csa-
vart, melyet felilrél at-
vezetink az alvaz kozép-
s§ furatan is. Ezutdn a

diavetitével) az arnyé-
kat a strobaskdpra vetit-
juk, A hart megpen-
ditve a forgé doéban a
hangrezgésnek megfe-
lel6 rezgésvonal lathaté.

Flzesi Antal

vizszintesre allitott ka-
russzel alvazanak valya-
tat toltsik meg lazan el-
féré6 kb. 20 mm &tméré-
ja, fa-, acél- vagy mi-
anyag golyokkal. Végiul
bét az alvaz aljan kj-
bajtatott csavarra haj-
tott M8-as anyaval eré-
sitsik o6ssze a forgé
italpultot agy, hogy
kénnyedén forogjon, de
a golyék ne eshessenek
ki valyatukbél. gy aztan
mindenki — még j6 han-
gulatban is — ko6nnyen
maga elé forgathatja a
kivalasztott innivalot

Szerencse sorsjeggyel — szerencséje lesz

Vegyen SZERENCSE SORSIEGYEI

Kaphaté a levélkézbesit6knél, az Ujsag-
arusoknal, a hazfeligyel6knél és az tGzemi

kozdnségszervez6knél.

Ara: 4— Ft

363



VARIA -sasszi

Sok esetben el6fordul,
hogy e%y-egy kalfoldi

folydiratbdl étvett, vagy
masok altal megépitett
kapcsolas alkatrész-

hiany, vagy mas — el-
tér6 " —a Kovetelmények
miatt modositott forma-
ban kerlll megépitésre,
s els6 probalkozasra az
dramkor nem mikodik
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Ggy, mint reméltik. Nem
ritka eset az sem, hog
pl. egy cikken belll tal-
sagosan  kihangsulyoz-
zak egy-egy berendezés
elényeit, és héatranyait
iheg sem emlitik. Bosz-
szantd, hogy  sokszor
»beugrunk” “a cikknek;
mert  pl. a kivélasztott
kapcsolas nem nydjtja

azt, amit irtak réla, s az
Osszeépitéshez sziikséges
alkatrészek kivezetéseit
megcsonkitjuk, a tran-
zisztorok ,lahait” 0Ossze-
vissza hajlitgatjuk, s ta-
lan fel sem tudjuk tobbé
hasznalni. A probléma
végeredményben mind-
egyik esetben az, hogy
egy-egy "megkivant”



kapcsolas  Osszeépitésé-
hez  viszonylag  sok
munka  (deszkamodell,
kulonb6zd valtoztatasok,
ellen6rz6 meérésék, vég-
leges, elrendezés sth,)
szUkséges, azaz sok id6t
vesz el az 0j konstruk-
ciok, aj aramkoirok meg-
szokott mddon valé fel-
épitése.

A barkacsolok — Kki-
sérletez6k munkéajat ki-
vanjuk egyszeriibbé és
gyorsabba tenni az egy-
seges nyomtatott panel
ismertetésével. A panel
tovabbi el6nyei, hogy
forrasztani nem Kkell, s
igy az alkatrészek nem
serilnek meg, szamos
kozismert, vagy még is-
meretlen kepcsolas allit-
hat6 ossze se%itsé ével.

A panel 10X17 cm
méretli, 25 mm vastag
bakelit lapbél all, me-
lyen az 1 abra szerinti
elrendezésnek  megfele-
I6en 144 db csBszegecs-
ben végzGdo csatlakozasi
lenetGseg van. A Kivite-
lezés modja lehet klasz-
szikus, (tehat a szegecs-
perem altal i-Ogzitett

csupasz huzallal,) vagy

Lnyomtatott” s, az
Ezermester 1963 szep-
temberi szamaban ko-

z6lt modszer szerint.
Hogy az 0sszekdtések
ne zavarjanak ~mun-
kdnkban és ne sérthes-
sek meg kezlnket, cél-
szer(i azokat egy karton-
lappal leragasztani (prés
alatt!)- Munka kozben a

kartonlap fekszik alul,
m||g, a bakelit feldli ol-
dalara a megépitendd

kapcsolas  ..szerel6kar-
tonjat” rogzitjuk. E kar-
tonok csak ott vannak
kilyukasztva (ill. jel6lve),
ahol a panelekhez csat-
lakoznunk kell, a tobbi
csatlakozasi lehetdség le
van fedve. 'Hogy csak
egyféleképpen —, tehat
jol — lehessen a kartont
feltlzni a panelre, 3 db
M3-as csavarbdl ,veze-
téket” szereltink a ba-
kelit lemezre. E vezetd
csavarok sillyesztett fe-
it’]ek, igy also felik a
appal szintben van. A
kulénbdz6 szerel@sablo-
nok felhelyezésének
megkonnyitésére az

M3-as csavarok helyze-
tének megfelel6 lyuka-
kat a kartonra felrajzol-

juk.

Kdvetkez6 néhéany
szamunkban egy-egy
kapcsolasi és kartonra

rajzolhatd szerelési raj-
zot adunk, hogy hozza-
segitsik radids barka-
csoldinkat e modszer
megismeréséhez. A most
kozolt szerelési rajzok
dugaszhelyei kozotti ta-
volsdg 1—1 cm. Ennek
megfeleléen kell a sze-
reléshez sziikséges pa-
nelre a méreteket atraj-
zolni. Amennyiben ma-
gunk ,konstrudlunk” 0j
elrendezést —, vigyaz-
zunk, hogy az elvi kap-
csolasnak ~megfeleld, és
ne talzsufolt legyen. El-

s6ként most egy egy-
tranzisztoros  vev6hoz
adunk  kapcsolasi  és

szerelési rajzot.
A kés6bbiekben bo-
nyolultabb, 6—7 tran-
zisztort igénylé kapcso-
lasi rajzokat is koz-
Iunk ...........

G



SZINKRON ELLENORZES -
NAGYITOPAPIRRAL

ismeretlen, reddény-
zaras fényképezdgép vil-
lan6lampahoz hasznalandé
szinkron zarsebességét ugy
allapitjAk meg, hogy filmre
— villanélampéaval — a gép
harom-négy, kulonb6z6
hosszabb idejli zarbeallita-
saval probafelvételeket ké-
szitenek. A gép zarsebessé-
gét igy természetesen csak
a film el6hivasa utan lehet
megéallapitani Ez a hosz-
szadalmas ellen6rzés Kkis-
filmes fényképez6gépeknél
kb. masfél forintba és je-
lent6s id6ébe kerul — szem-
ben az alabbi eljaréassal,
melynek koltsége mindodsz-
sze 25 fillér.

Az ures fényképezb6gép
hatoldalat nyissuk fel,
utdna sotétben egy bar-
milyen érzékenységl na-
gyitépapirt helyezzink a
film ablakba — a film he-
lyére — rétegével az objek-
tiv felé, majd leszoritjuk-
(Kisfilmes gép ellenérzése
esetén, a gazdasdgossag ér-
dekében a nagyitépapirt
vagjuk négy részre.) Ezutan
vildgosban helyezzuk vagy
rogzitsik az asztalra a be-
kapcsolt és feltoltott vil-
lanélampa fényszoérdjat, a
reflektor-égével felfelé. A
szinkronzsinér csatlakozo
dugdjat illesszuk a fényké-
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Egy

szinkroncsatlako-
z6jaba és a villanélampa
egyidejd felvillandasaval old-
juk ki a zarat. A gépbél ez-
utdn kiemelt nagyitépapi-
ron el6hivas nélkul, koz-
vetlenul ellenérizhetjuk a
fényérzékeny rétegen hal-
vanyan megjelend s6tétebb
elszinez6désbdl, hogy a

pez6gép

fény teljes egészében kiraj-

zolja-e a negativ méretét.
Ha a papirnak csak egy
része szinezdédik el, hosz-
szabb id6vel kell kisérletez-

nink.

TERD PILLANATKAPCSOLO

Nagyitasnal &ltalaban
mindkét kezinkre szik-
ség van a film tovabbi-
tdsdhoz és a papir bedl-
litdsahoz. Ezen tdlme-
néen, ha el akarjuk ke-
rilni, hogy a nagyit6égé
a tulhevitést6l id6 eldtt
tonkremenjen, ugyan-
csak célszerli a térddel
mikodtethetd  pillanat-
kapcsolé hasznéalata.
Vele elérhetjik, hogy az

addig ki- és bekapcso-
lassal lefoglalt egyik ke-
ziink szabadda valjék.
De egyuttal gazdasagé-



sabb is, mert a na? itd
ég6jét csak a beallitas
és a megvilagitas ide-
jére kapcsoljuk be.

A kapcsoléhoz  egy
er@saramu — a nagyito-
asztal labara térdmagas-
sagban felszerelt — nyo-
mogombos  kapcsolora
van szikség, amelynek
aramkorétatérd nyoma-
saval zarhatjuk. (A vil-
lasdugotél a nagyitogép-
hez vezet6 két elektro-
mos huzal valamelyi-
kébe kell iktatnunk a
térd pillanatkapcsolot.)

Ha a megvilagitas
kapcsolasahoz anagyité-

épre mar eredetileg is
elszerelték kapcsoldt,
Ugy annak két polusa-
hoz kossik a térd pilla-
natkapcsold két kiveze-
tését. A kapcsolé miiko-
déséhez szikséges, hogy
el6bb az eredeti kapcso-
I()L »be” helyzetbe allit-
su

A térdkapcsolét biz-
tonsagosabban  miikod-
tethetjik, ha térdiinkké!
nem kozvetlenil nyomé-
gombjat, hanem egy an-
nak tamaszkodd, na-
gyobb feliiletd, rugalmas
ml’j?(nyaglemezt mozga-
tunk.

TUNTESSUK EL A ,PAROKAT”

A ghyérak a villand-
lampéhoz éltalaban csak
egy, hosszui lampatarto-
sint adnak, s ha ezzel
készitjuk felvételeinket,
a fényképezett személy
vagy targy mogott az
egylk oldalon sotét, za-
varé arnyék, dan. ,paro-
ka” jelenik meg.

Sokszor nem all ren-
delkezéstinkre elegend6
hely, vaﬁy masodik sze-
mely, aki az orokvakni

masodik lampéajat tart-
hatnd —, de a felvételt
mégis el kell készite-
nink, ha masképp metm
hat egy lampaval, val-
lalva a ,par6kaképzo-
dést”.

De megoldhatjuk a
feladatot ,,par6ka” nél-
kul is, ha a lampéat a
képeken lathaté mddon
Ugy er6sitjuk a fényke-
pez6gépre, hogy az az
objektiv fuggdleges ,ten-
gely-vonaldba” kerlljon.
Az igy készitett felvéte-
leken "csak jelentéktelen
érnyél|< jelentkezhet a
személy vagy K a tér
még(’jtty gyAbréinkg?]/
peldaképpen a Braun
Hobby es az Elgatron ti-
pusu villand lampaikhoz,
Exa géphez mutatunk
be lampatartd szerkeze-
tet. De hasonlot egy kis
leleményességgel mas
tipusd ~ vilan6hoz s
konnyen készithetiink.

— Drof —



A kereskedelemben kap-

haté diavetiték — igy az
NDK »Aspectar—150” ti-
pust is — hamar felme-
legszenek. Htésukhoz
aranylag olcsén és kony-
nyen elkészithetd egy

szivoturbinds hité, mely-
nek alkalmazasa még 200
W-s izz6k tobbdéras hasz-
nalatat is lehet6vé teszi.
Meghajté motorjaként
hasznalhaté barmely zajta-
lan jarasu, legalabb per-
cenként 1200 fordulatu,
dorzshajtasu gramofon-
motor. Idénként az Ezer-
mester Boltban leértékelt
aron is kaphaté. Szivé-
turbinaként némi atalaki-
tassal a Keravill-boltokban
kaphat6é, csehszlovak por-
szivogép-szélkerék hasznal-
haté.

A hitéberendezéshez
szukséges anyaglista: 2 db
320X30X150 mm keményfa,
2 db 370X1,5X160 mm alu
lemez, | db 150X1,5X500 mm
al. lemez, 1 db O 60X45
mm al. rad, 1 db O 15X
51 mm fredal, 2 db 100X
15X60 mm rézlemez, 2 db
40X1,5X50 mm rézlemez, 2

db 30X5X30 mm laticel, 2
b

db 12X5X60 mm réz, 2
0 20X30 mm réz, 40 db O
3X5 mm alu szegecs, 4 db

0 3X15 mm alu szegecs, 2

db M5-OS csavar alatéttel,
anyaval, 1 db 4 sarka val-
tokapcsolé, 2 db érintkezd
aljzat, 1 db szélkerék, 1 db

dorzsmeghajtasam
1200 ford/perc.
hitéberendezés

400X25X160 mm
keményfalapot
abran adott mé-

segitségével a hutéhazat el-

huté6haz oldallapjainak kor-

mintegy 25—30
rdhagyunk, mert ezt
rahagyast kalapéaljuk
a famodellre.
levagjuk. Ezutan az
aluminiumlemezt a két fa-

hogy az egyik oldallap
mint a masik

Most satuba fogjuk
egymasra helyezett
pokat és fakalapaccsal 6va-

szintre dolgozzuk.

az oldallapokra az 1.
4dbra méretei

méretre reszeljuk. A fed6lap
rahajlitasa az

utan a famodell segitségével
végleges forméajara hajlitjuk.
Ha agy latjuk, hogy az 06sz-
szedolgozas megfelel6, meg-
kezdhetjuk a fed6lap rasze-

geccsel. A szegecsfejek be-
lairol ifeS"tek elhelyezve,
s felulr6l sikba dolgozzuk
a fed6lap szintjével. Ez-
utan a hitéhaz labait
sikba igazitjuk, biztositva
az egyenletes felfekvést.

.Most mar megkezdhetjuk &

szerelvény és a szell6z6-
nyilasok helyének felraj-

zolasat a fedélapon is.
Ugyeljunk arra, hogy a
szell6z6nyilasok azonos

magassagi szintbe keralje-
nek az oldallapokon lévdk-
kel. Majd az 1. &bra sze-
rint felrajzoljuk a csatla-
kozé dugb, a kapcsold, a
szivéocsé és a  vetit6gép
gumildbainak helyét is.
Ezeket a nyuasokat ugyan-
csak lombflirésszel vagjuk
ki és reszel6vei igazitjuk
méretre. Ezutdn a szivo-
csovet (6. 4bra) beszegecsel-
juk a helyére. A szivécso-
vet legcélszerlibb a rajz
szerint 1 darabbél készi-
teni, de sziukség szerint 2
darabbdél is el6allithatd.
Kovetkez6 munkank a
szélkerék felszerelése a
kdzvetité tengelyre. El&szor
a szélkerék gyéarilag kihaj-
tott peremét ovatosan le-
reszeljuk, vagy leesztergal-
juk, hogy teljesen egyen-
letesen fekudjon majd a
kozvetit6 tengely vallan.
Vigyazzunk arra, hogy a
lyuk ne deformalédjon,
mert a szélkerék kozpon-
tossaga lényeges. A kdzvetitd
tengely méreteit a 7. abra
mutatja. Erre szegecseljuk
fel a szélkereket. A ten-
gelyben levé M3-as herny6-
csavarral biztositjuk a mo-
tor tengelyén a szabéalyo-
zasi és rogzitési lehet6sé-
get. A 8. abra szerint el-
készitjuk E motortarté
villdkat, s helyuket a ko-
vetkez6képpen jeldljuk be:
a motorra el6zéleg elkészi-

egy db 25X5X25 mm

tartélapok és a motortartd
darab M5-6s csavart helye-
ziink és csak annyira htz-
lapka ne nyomddjon 0ssze.

(motorra felerGsitett szélke-

ovatosan a felforditott

Ebben az allas-
tarté villak helyét.
Utoljara szegecseljuk fel
Festés és kalapéacs-
lakkozas el6tt még a fed6-
helyén az esetleges
hidnyossagokat
poétoljuk és csiszolé va-

simara csiszoljuk.
hazat kivulrél

pacs-lakkoztatjuk,

favatjuk. Ha héazilag végez-
zuk el a kalapacslakkozast,

szerelvényeket
helyezzuk és kotjuk be.

két villds dugaszolé-aljza-
tot (villanyvasalékna! hasz-
nalatos csatlakoz6) a 13
abran kozolt szoritoval

jrgaitialt a fed6laphoz. Az

egyik dugaszolé-aijauwi
6«fl«t09rOffk m™.  HWO6zMia
és a motorra, hogy a
vetit6gép, illetve hitéhaz
halézatra valé csatlakoza-
sakor a motor azonnal
tuzemeljen. A masik duga-
szol6-aijzat a kapcsolén
keresztiul kap feszlltséget.
Ide csatlakozik majd a
vetit6gép dugaszoléja. A
vetit6gép izzoja tehat a
kapcsoléval vezérelt. Tan
nacsos a vetités befejezése
utdn a motort még néhany
percig jaratni, hogy a fel-
melegedett izz6 is tokélete-
sen le tudjon hulni. Utol-
jara helyezzuk be a szél-
kerékkel felszerelt motort
a tartovillakra. Hasonlé6-
képpen, mint a motor-
tarté  villak feljelolésénél,
behelyezzik a laticel lap-
kakat a tartélapok kozé és
csavarokkal ¢sszefogjuk az
egészet. Most talpra allit-
juk a h(itéhazat és meg-
nézzuk, hogy a szélkerék
szivényilasa pontosan a
szivécsé kozepén helyez-
kedik-e el. Addig hazzuk
a motort jobbra, vagy
balra, mig az koézpontos
lesz. Ebben az allasaban
csavarokkal rogzitjuk a
helyét Ugy, hogy a szél-
kerék legfeljebb egy milli-
méter tavolsadgban legyen
a szivocs6 aljatél. Tobb
nem lehet, mert a leveg6-
szivas akkor nem lesz elég
intenziv, am i a hités
hatasfokat erdGteljesen le-
rontja. A laticel lapkak
rugalmassaguknal fogva
kénnyen biztositjak az 1
mm tavolsdgot és egyben a
motor rugalmas felfekvé-
sét is szolgaljak, nehogy

koézben a h(téhazra

kép vetitését eredményez-
né.



iny allithaté 6ssze a facska

Véazaba allitott feny6agak

Falra akasztott fenyd&csokor

idS (a natypadu ftaUu

A mennyezetet is at-
dofé hatalmas karacsony-
fa a 'kicsinyek alma. A
felnétteknek azonban
elegendd egy  Kisebb,
hangulatkeltd fa is, ami-
lyet olcson, néhany zold-
tdja  lac- va?P/ ezlist-
feny6 Aagbol allithatunk
Ossze. A legszebb, leg-
dasabb, hosszi agat va-
lasszuk ki sudéarnaik. Kis
haijtasat hozzadrétozott,
ellenkez6 iranyba hajlo
kisebb aggal egyenesit-
hetjuk Kki.

Els6ként a sudar ol-
dalhajtasait kell meg-
hajlitani, hog% sikjuk a
padléval parhuzamosan
forduljon. A természet-
ben az agak igy, lefele
forditott tenyérként he-
lyezkednek el a fan. A
levagott és felallitott
agak sikja viszont mer6-
Iegies a padldra, Ezért el
kell csavarni Gket Ugy,
hogy kézepuktdl toviikig
szorosan koril csavar-
juk &ket huzallal, majd
90°-kal a helyes sikba
csavarjuk, s a huzal vé-
gét szorosan a torzsre
csavarjuk. A huzal meg-
gatolja az agak vissza-
csavarodasat!

Miutan i(];y sorban
minden oldalhajtast ,,be-
allitunk” még formatlan
a facskank, mert a haj-
tasok csak két oldalra
nyt]lnak, tehat az elaga-
zasoknal még két-harom
oldalagat a tobbi feny6-
agrol levagott cslcsrész-
szel pétolnunk kell. Eze-
ket tobbféle mddon er6-
sithetjik a torzsre.

Alul, ahol vastagabb

a torzs, kis faroval, vagy
szeggel fart lyukba szo-
rithatjuk a kihegyezett
végl, kiegészitd oldal-
é?at Hogy biztosabban
alljon, ra és a torzsre te-
kert huzallal rogzitsik:
Atsziihatunk a torzson
maéasfél-két mm-es, 10—12
cm hosszU drétdarabot
is, s erre drotozhatjuk
a szembekerll6 agakat.
Elfordulas ellen pedig
még a torzshoz is. Vé-
gul, ahol vékcmy a ko-
zépag —, torzs — csak
egyszerlien mellétehet-
juk, majd hozzadrétoz-
atjuk a potoldalag vé-
get. A Kilatszo rogzite-
seket eléjuk tett kis fe-
ny6ag darabokkal ta-
karhatjuk el, melyeket
tlik rejtéke alatt latha-
tatlanul hozzafoghatunk
a torzshoz.

Ha nem taldlunk su-
darnak valé 4gat, egy
uhafa lécdarabbal he-
yettesithetjik. Erre az
agcsopartnkat is k('j_ni-
nyen feler@sithetjlk,
mert végig furhatunk ra
lyukakat, amelyekbe 'be-
szorithatjuk az oldal-
agakat. Az agak rogzi-
tése utdn a lécet oftt,
athol  el6tlnik,  kordl
kell venni kicsiny &gak-
kal. Csdcsnak a rad vé-
gebe fart Iyukba egy,
vagy két dus 4agcsucs
részt! szoritsunk be, s
alatta a rudat ugyan-
csak’ korben réerésitett
4gakkal burkoljuk.
Facskanknak  készit-
sink a nagy fak tartoja-
hoz hasonlo l&bat Iécda-
rabokbol, vagy egy na-



gyobb cserépbe Ultessiik
be. A kiborulads ellen a
sudar aljara kis ,talpat”
szegeljinik, s ha van, a
cserepet diszcserépbe
tegylik, vagy legaldbb
feny6aggal diszitsik.
Maradék agaikbol,
falira is flggeszthetd,
vagy asztalon elhelyez-
heté diszit6 csokrot ké-
szithetlink. Két-harom
agbol alul, 0Osszedré-
tozva, a drotozas helyét
kis 4agdarabokkal ta-
karva, készulhet a cso-
kor. Ha a kotdéz6 drot-
b6l alul kis szemet haj-
litunk ré&, egy kép he-
lyére, a falra is fig-
geszthetjik. A szokéasos
moédon diszithetjik, még
néhany szaloncukrot is
felaggaihatunk ra.
Szétterilébb  csokrot

formalhatunk és a Ki-
sebb é4gakat is felhasz-
nalhatjuk, ha 2 mim-es
drotbél  harom, vagy
négyszog alakd vazat
hajlitunk. A drétvégek
egymashoz fogasahoz

hasznalt vékonyabb hu-
zalbél kis fllet hagy-
junk, amelynek segitsé-
gével majd felakaszthat-
juk. A wvazra drotozzuk
fel az agakat két-két he-
lyen. A hézagkitolt6 és
a nagyobb &gak kopasz
részét eltakar6 kisebbe-
ket elég egy helyen.

A vazat térben is ki-
alakithatjuk. A mar
kész csokor véaza is haj-
lithaté, s igy tetszéslink

Hnt, kilonboz6 for-
dulhatunk csok-

Ha nem Ki-

Gli a kész

épithetjik

is kés-

asztott

orténd

A kis fa

befujdsavaL A gyertya-
darabokat konzervdo-
bozban olvaszthatjuk fel,
s a parf6mszéré elvén
m(ikods, két egymaésra
merdleges vékony csé-
darab segitségével szor-
hatjuk a t@lombra. S
ahogy a havas fenyve-
sekben a fehér hébunda
alol  el6tlnik itt-ott a

Labasfogo

Nem koénny( dolog a for-
ré6 fuld labost, fazekat a
langgal ég6 gazrél levenni.
Kulénésen nem, ha még a
benne f616 folyadék is ép-
pen kifutéban van. A hazi-
asszony ilyenkor rendsze-
rint a konyharuhéaval nyul
oda. De ha nincs szerencsé-
je, a ruhdba koénnyen bele-
kap a lang.

Ennek elkerilésére masra
nem hasznéalhaté flanell-sz6-
vetekbd6l készitsink kétte-
nyérnyi lapos, sziv alaku
ldbosfogdét. A sziv alakra ki-
vagott harom-négy rétegnyi
flanellt kivil boritsuk sdrd

szovési vaszontokkal. A
peremen koérben szalaggal
varrjuk Ossze a rétegeket.

Egy ponton, a szalagbhol ké-

betGvasa

zold tGtomeg, kis fank-
nal, csokrunknal is, ha a
befljés el6tt az agakat
helyenként selyempapir-

ral letakarjuk. (Az
ezlstfenydét kar- lefdjni,

csak eredeti szép szine-
zetét takarnank el, s
amugy is tartésabb mint
zold tdjd rokona.)

pezzink huvelykujjunk ré-
szére egy hurkot.

Ha kész, a ldbosfog6t aztas-
suk langmentesité oldatban.
Az Aaztatds utan kiteritve
hagyjuk megszaradni. (A
langmentesité oldat-Osszeté-
tel: félliter vizben oldott 4
dkg ammoéniumszulfat, | dkg
amméniumkarbonat, 1,5 dkg
borsav, 0,75 dkg boérax és
0,5 dkg wolframsavas nat-
rium.)
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Sole barkacsold, radi6-
amatdr, modellez6 nyit be
idér6l id6re az Ezermester-
boltok ajtajan, hogy meg-
tudja: eérkezett-e valami
ujdonsag, valami Kkeresett
alkatrész, anyag, szerszam,
amire sziksége lenne. Mos-
tandban igazan nem na-
gyon panaszkodhatnak,
hiszen gyakoriak %s
egyre gyakoribbak lesznek
— a régvart ,csemegéik”
az Ezermester-boltok ol-

cain. Az aldbbiakban
néhany ilyen (jdonsagrol
adunk hirt.

Sokféle barkacsolunkéahoz
szikséges an?/ag az atlatszo
plexi, a polimetakrilat. A
radiésok éppugy felhasz-
nalhatjak, mint  a model-
lez6k, vagy a disztargy-
készit6k. HosszU ideig nem
lehetett hozzajutni ehhez
az anyaghoz, de most mar
van béven! Vastagsaga 4—
8 mm, a darabok 10—3) cm
szélesek, ara 70— Ft Kkilo-
grammonként.

Most kerilt az uzletekbe
a radidamat6rok altal mar
nagyon vart mianyag tas-
karadié kava. A vadonatuj
darabok kulén az ezer-
mesterek részére késziltek.
A kava anyaga utésallo
poliészter, rajta gravirozott
»Ezermester” felirat, a hat-
része fehér, az el6lapja
szines, fehér racsozato.
Mérete és alakja azonos a
jol ismert Tilnde, Tunde
11., és Bleque dobozokéval.
A szerelés megkodnnyitése
végett a kavakat ellattdk a
hozzaval6 70 mm &atméréja.
08—10 watt teljesitmeényi!,
7—8000 gauss érzékenységl
miniatr hangszoérékkal. A
kava ara hangszoroval
egyutt: 110— Ft.

Egyidejlileg keriltek a
boltokba™ az ,,Ezermester”
radiok épitéséhez szikséges
miniatlr, kimend és fazis-
fordito transzformatorok,
ferrit-rudak, KF-ek, o0sz-
cillator tekercsek is. A
nyomtatott  aramkor  ki-
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Ujdonsagok
a1 EZERMESTER-boltokban

alakitasahoz angol yart-
manyu, rézfélias ienol-
fiber lapok is kaphatok.
Akik egyenes, vagy reflex
gépeket kivannak épiteni,
az ahhoz szikséges minia-
tlr tekercseket is megva-
sarolhatjak.

Az Ezermester-boltok
még ebben az évben tdbb-
szdz darab, M—4 tipusq,
kétsebességes  magnetofon
sasszit és félig kész, Ossze-
épitett  egységet hoznak
forgalomba.

El6ny6s, hogy nemcsak a
magnetofonokhoz szUksé-
es nagyobb alkatrészek
szerel6lap, tapegység, erd-
sitérész, nyomégombos
klaviatara, doboz hangszo-
réval), hanem (gyszélvan
a legkisebb alatétig, min-
den elem kaphaté lesz. ig?/
1600— Ft—1 700 Ft koruli
Osszegb6l mar jo teljesit-
ményl, komplett magneto-
font™ lehet majd Ossze-
épiteni. Kulon elény, hogy
a szerelvényekbe kifogas-

talan mindségd, ritkan
kaphato Paps-motorokat
szereltek.

A nagyobb vevékészilé-
keket épit6 amatérok bizo-
nyara o6rémmel fogadjak a

hibatlan ,Diadal” tipusu
kavat, beépitett nagyérzé-
kenység(i, térhatadst hang-
szoroval, hangfallal, se-
lyemmel. Ara — Ft.
Komplett hullamvaito,
transzformator és minden
fontosabb alkatrész  kap-
haté hozza. Korlatozott
mennyiségben kaphatd lesz
a ,,Daxli” .tipusi kava is,
melynek els6sorban azok
orulhetnek, akik modem
batorukhoz ill6 készuléket

kivannak épiteni.

A tv-amat6érok szamara
is tobb UGjdonsagot bizto-
sitottak  az Ezermester-
boltok. Megjelent a Favo-
rit képcs6 (AW—48—88 ti-
pusu) szegletesitett, 8
cm-es  méretben, kivalo
mindségben. Ara Kkis eszté-
tikai hibaval 496— .
Kaphat6 110°-0s, 53 cm-es
képcs6é is, 680,— Ft-ért,
szintén csak esztétikai hi-
baval. Korlatozott mennyi-
ségben kaphaté az AT 505
0s és az Alba-Regia tv-
készulék kavéaja is. A kép-
zettebb amatorok e kava
és a 110°-0s képcs6 segitsé-
ével a régi 403-as tv-
észuléket nagyképemyds-
sé alakithatjak at. (—

A MUSZAKI KONYVEK
ARLESZALLITASA

a Mlszaki Koényvklub tagjai részére
DECEMBER 31-IG TART!

Az Allami Kényvterjeszté Vallalat szakkdnyves-
boltjaiban, tGzemi koényvesboltjaiban, megyei kon-

vesboltjaiban

gazdag valaszték

leszallit»-*

szakkonyvekben. Ugyanitt felvilagosito«-
Konyvklubrol, 6sszes kedvezményeire'
Iépési lehet6ség a Kdnyvklubba.

Postad tadjékoztatas, rendelés:

Téancsics Konyvesbolt.

Buda



Lamoth Emil: Kis halézati transzfor-
matorok

A Miuszaki Kiad6 mar 2 kiadas-
ban jelentette meg a nagyon hasznos,
kozérthet6 nyelvezet(, kotott, 7,50 Ft
aru konyvecskét. Az olvasé megis-
merheti beléle az elektromossaggal
kapcsolatos alapismereteket, a transz-
formalas alapjait, a haldzati transz-
forméatorokat, azok készitését, a le-
mezmagos fojtotekercsek miikodését
— végll a trafok és fojtdtekercsek
kivitelezését, ellenGrzését.

Briickner Janos: Optika

A Bolyai-kényvek sorozataban je-
lentette meg a Miszaki Kiadd a 9,80
Ft ara fuzetet, mely 190 oldalon, 100
abraval ismerteti az optika tudoma-
nyat a fénysebességtél a vetitGgép
szerkezetéig. Kulénosen fényképé-
szettel, tavesovekkel, vetitékkel, mik-
roszkopokkal foglalkozd olvasoink-
nak ajanljuk.

Pap Janos: 1000 kérdés-felelet a tech-
nika vilagabol.

Ugyszdlvan a technika egész teri-
letére kiterjedd, szinte naponta fel-
merll6 és bizony sokszor vélaszolat-
lanul marad6 kérdésekre ad tomor

Pecsenye szeleteld

A. héziasszonyok j6l tud-
jak milyen nehéz feladat a

kétagu villaval
le a szeletelés soréan. re

valasat kozérthetd nyelven, 224 szelle-
mes abraval. A szerz6 az Orszagos
Miiszaki Konyvtar tajékoztatd szolga-
latdnak vezetGje, %% méltan hihetd,
hogY a legérdekesebb 1000 kérdés és
felelet kerult a kényvbe a technika
megszamlalhatatlanul sok kérdést fel-
vetd témakoreibdl. A konyv tébb mint
mlszaki md, ismerettérjesztés _és
egyben izgalmas olvasmany is. Ara
fizve 32— Ft, a Miliszaki Kiadd je-
lentette meg.

Beleznay—Reményi: Mdianyagok az
épit6iparban .

A miianyagok alkalmazasa egész
életiinkre kiterjed, — igy természe-
tesen az épitdipaira is. Soha nem
latott lehetdségeket nyitott épiiletgé-
pészeti elemek, burkolatok, festékek,
szigetelések korszerGsitése terén. Az
ezermesterked6k sokszor hamarabb
férkGzhetnek az épitGipari manya-
ok elényeihez, mint az ipari vélla-
atok. Ezért kilonosen hasznos az
épitéknek, lakést alakitoknak a M-
szaki Kiadonal megjelent, a téma-
kort a mlanyagok felfedezésétdl a
hasznalatukkal kapcsolatos munka-
ggeszsegl‘]gyl kérdésekig éatfogo, kotve

— Ft aru konyv. Kulénosen az
épit6- és a mdanyagiparral foglal-
koz6 barkacsokndk ajanljuk.

lyet menetes lyukakkal
furkaljunk at. Ezekbe hajt-
juk majd a leszorité gom-
bolyitett csavarjait. A nyél-

szorithatjuk
keményforrasztassal is

frissensult, forrd, zsiros, Az igényesebbek egy feler@sithetjuk a leszorito
,CsUsz6s” hus szeletelése. fémtablabol = készithetik el tarcsat. Képlnk a féméalbol
Egy kis tigyeskedéssel olyan a pecsenyeszeletel6t. A ta- kialakitott pecsenyeszelete-
talcat és leszoritot készithet lat forditsuk fenekével fel- 16t mutatja’.

tunk, amelyen a pecsenye
kénnyen szeletelhet6. Ha
fabol készult, alapja egy
kozonséges keményfa hus-
vago6 deszka. Alulrél egy-
mastél 3 cm-es tdvolsdgra
fart lyukhalézatot készi-
“#k. Ezutdn olyan hossz
--okéat hajtunk a

* feltletébe, ame-

~e a felsd sik-

kiall. A ki-

‘zel6vel kis-

ie, nehogy

agy ami

ezlinket.

ét erés

beltlrél (most
mar alulrél) farjuk at a
lyukhélézatnak megfele-
I6en. Ha elég vastag a tal
anyaga, kozvetlenul farha
tunk bele a révid csavarok
Ha nem, a

felé, majd

részére menetet.
csavarokat kis, — felulrél
rdjuk erdsitett anyakkal
rogzitsik helyeiken.

A leszoritdshoz egy d&reg
kétagu villa még egyenes
nyélrészét kissé hajlitsuk
meg, a villds darabot — a
villa &gait — vagjuk le. Az
egyenes darabra csavaroz-
zunk 5—8 cm Aatmérdéjd, 5—8
mm vastag fémlapot, ame-

Foti Margit
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Novemberi szamunkban a legis-
mertebb manyagok felismeréséhez,
azonositasdhoz ,Melyiket mir6l” cim-
mel kozdltunk ismertetést. A kovet-
kez6kben sorra vesszik az abban
felsorolt manyagokat, s most mar
azt mondjuk el réluk, hogyan, mivel
lehet megmunkalni &ket.

Els6ként a természetes alapanyagu-
akkal foglalkozunk.

A galalit

A galalit jelent6sége ugyan nem
csokkent, de az Gjabb manyagféle-
ségek eléretdorésével mennyiségben
hattérbe szorult. Leginkdbb csatto-
kat, gombokat készitenek beléle. A
szokdsos fémmegmunkalé szersza-
mokkal — igy flrésszel, lombf(irész-
szel, 120°-0s csucsszogl csigafardval
munkalhatjuk meg. Hajlitdsahoz
martsuk lobogva forré vizbe, amely-
ben 2—3 perc alatt meglagyul. A
vizb6l kivéve, hészigetel§ kesztyliben
vagy megfelel6 fogéval a kivant
helyzetbe hajlithatjuk. Tovabbra is
abban tartva folyassunk ra hideg
vizet. Ha a h(ités hatdsadra mar tel-
jesen kihdlt, elengedhetjik, mar nem
fog visszahajlani.

Ragasztasdhoz az Epokitt minden-
ben megfelel. A galalit esztergalhato,
faraghaté, reszelhet6 is, de a resze-
16t hamarosan eltorni.

A celluloid

lemez, félia, gyermekjaték, szem-
tveg, toltétoll és régi filmalakjaban
keril a barkacsolé kezébe. Vigyaz-

A celluloid kcttétérése
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zunk a celluloid és az oldasara hasz-
nalatos aceton egyarant tlizveszélyes,

nagyon konnyen langra lobbané
anyag.
Ragasztéanyagadt magunk készit-

hetjuk, egy sulyrész apréra darabolt
celluloid hulladékbdl {pl. fényérze-
keny rétegét6l megszabaditott mozi-
filmb6l), amelyet 25 stlyrész aceton-
ban tokéletesen zaré6dé uUvegdugéds
tvegben oldunk' fel. Az oldédas fél
nap alatt befejez6dik. A ragasztani
kivant feliilleteket puha kis ecsettel
tébbszér egymés utadn kenjiuk be a
ragasztoval — majd annyira szorit-
suk 0Ossze G6ket, hogy kozottik a ra-
gaszté elsimuljon, a felliletek szélé-
nél 'kitiremkedjen. A kitiremkedett,
latszélag felesleges anyagot ne torol-
juk le, hanem a ragasztds helyén
hagyjuk megszéaradni. A szaraddas
egy napot vesz igénybe. A teljes széa-
radds ultan a felesleges ragaszt6-
anyagot reszeljuk le; majd a ragasz-
tds helyét fogkrémes ronggyal dor-
zsOljik fényesre.

A celluloid-lemezek vagasat nem
szliikséges olloval végezni. Sokkal
egyszerlibb, ha vonalz6 mellett rajz-
tivel (pl. nyélbe fogott gramofont(-
vel) mélyen bekarcoljuk, majd a kar-
colds egyik végénél az anyag két
felét 6sszehajtjuk. A hajtds hatdsara
a karcoldssal meggyengitett lemez
hosszaban, szinte pattanva toérik el

Vastagabb celluloid-lemezek h»i
Irtdésa a galaUtéhoz hasonlé-
térthet. Sajnos, a kozvetlf
sara az anyag feluleté-
nez6dés keletkezik. F
engedheté, a meleg
volabb elhelyezet*
vagy hajszéritova
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Eles, kis sugaru, sankos hajitas
esetén a helyes eljaras a kovetkezé.
Szerezziink a hajlitas kivant hossza-
nal 10—20 cm-rel hosszabb, 3—5 mm
vastagsagl anyagbol készult lapos
vagy szogvasat. Fogjuk a vas ,sab-
lont” egyik végénél satuba vagy rog-
zitsik mas mddon a munkapadhoz
Ugy, hogy jelentés hossza alatamasz-
tas nélkul a padtdl elfele, szabadon
alljon. Melegitsik ezt a szabad részt
lehet6leg egyenletesen — pl. gazpisz-
toly langjaval — mintegy 60—80 C°-
ra. Helyezzik a sablon fligg6leges
helyzetben &ll6 lapjanak fels6 élére
a hajlitani kivant celluloid-lapot ugy,
hogy a hajlitds vonala a sablon ‘élé-
re fekudjék. A celluloid csak a hajli-
tandé részén veszi 4t a sablon me-
legét, csak ott valik képlékennyé. A
hajlitand6 lemez két széls6 élét fo-
lyamatosan szoritsuk lefelé mindad-
dig, mig a hajlitas kivansagunk sze-
rint nem alakul. Ha ez megtortént,
ugyancsak hideg vizben h(tsik le a
darabot Ggy, hogy keziinkkel a mar
elért, hajlitott helyzetben tartsuk. Ha
keziinkkel érezhetéen megsziint az
anyag visszahajlasi hajland6saga, a
mivelet befejez6dott.

Ha ivesre Kkivadnunk celluloidot
najlitani, megfelel§ atmérdji fém-
rudat kell hasonloképpen felmelegi-

séinkat,

tenink. A rad a kivant hajlitashoz
alkalmazkoddan lehet kor, hatszog,
négyszog sth. keresztmetszet(.

A celluloid forgécsolassal torténd
megmunkélasahoz a fémmegmunkalo
szerszamok ugyancsak alkalmasak. A
csigafard  legcélszeribb  csucsszdge
ehhez a munkahoz 100° korul van.
Mind a hajlitismal, mind a forg4cso-
lasnél gondosan ugyeljiink arra, hogy
a melegités, illetve a sarlodas kovet-
keztében elballott h6mérséklet ne ko-
zelitse meg a celluloid lobbanaspont-
jat.

A cellofan

A legegyszerlibb mianyagféleségek
egyike. Aranylag kevés, és akikor is
csak egyszerli mveletekhez hasznél-
juk. Ugyszdlvan csak olléval valé va-
gasa es ragasztasa fordul el6 —
amelyhez a papirragasztok jol meg-
felelnek.

1 | — Szay —

igy hajlithaté a celluloid-lemez

1964 de- otletet, ,,szamunk leg-

v«0IKHOZ

szamunk-
ien sza- S
zoldalas leteiket,
re*>-
olva- A beérkezett

hogy
cember kozepét6l kezdve
kildjék be réviden leni,
egyszerd, tomor, Uj ot-
legfeljebb egy
abraval, vagy képpel,

legjobb

jobb otleteként” minden
hénapban 200— forintos
vasarlasi utalvannyal, a
masodikat 100, a harma-
dikat 50 forintossal jutal-
mazzuk.
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Az esti 6rdkban még a
legkorszerlibb radidkészu-
lék is. csak futarilések és
zavarok kozepette veszi a
kulfoldi, de sokszor a hazai
adoallomasokat is. Az utéb-
bi idében gyartott radidoké-
szulékeknél a jé hang ér-
dekében tovabbi engedmé-
nyeket tettek, igy ezeknél
a futyulés még a helyi adé
kozvetlen kozelében is je-
lentkezik.

A jelenség oka a tulsago-
san nagyra méretezett ko-
zépfrekvencias sdvszéles-
ség. Az er6sebb szomszé-
dos adodallomasok, ezért az
un. ,interferenciafutty” for-
maéajaban zavarjak a vételt.
Ezenkivul kulénb6z6 zava-
rok is jelentkeznek a fi-
tyulés mellett, igy a kulfoldi
ad6k vétele az esti id6szak-
ban szinte lehetetlenné va-
lik.

A nagy kf. savszélesség
oka

A nagy kf. (kozépnek-
vencids) savszélesség oka a
kf. transzformatorok rezg6-
koreinek rossz Q-ja (josagi
tényezdje). Ezt a rezgbko-
rok induktivitasainak és
kapacitasainak aranyaval
lehet beéallitani. Minél na-
gyobb az induktivitasérték
a kapacitashoz képest, an-
nal jobb a Q, és annal kes-
kenyebb lesz a savszéles-
ség. Nagy kapacitas és Kkis
induktivitas értéknél a sav-
szélesség nagy (rossz Q).

A savszélesség
csokkentése
A bevezetében emlitett

zavarok tehat nagymérték-
ben csokkentheték, s6t né-
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fOtkdilis nélki

Egyszer(i modszer a szelektivitas

novelésére

ha teljesen meg is szuntet-
het6k a kf. savszélesség
csOkkentésével. Ennek leg-

egyszerlibb és legcélszer(ibb
modja a rezgékorok Q-ja-
nak javitdsa, a kovetkezd
médon: a gyarilag alkal-
mazott kapacitast valami-
lyen kisebb értéklire cse-
réljuk ki. Hogy ez a kisebb
érték mekkora legyen, azt
az induktivitast (tekercset)
hangolé vasmag vagy ferrit-
mag josdga (permeabilita-
sa) hatarozza meg. Altala-
ban szabalyként kimond-
hatjuk, hogy un. ,manifer”
vasmag esetén 20—30 pF-
dal, ferritmag esetén akéar
40—50 pF-dal is csdkkent-
hetjuk a kapacitadsértéket.

Ugyanis a kisebb kapaci-
tds miatt megndtt rezonan-
cia-frekvenciat a hangol6-
mag beljebb csavarasaval al-
litjuk vissza az eredeti ér-
tékre. A normal vasmagok-
kal (pl. manifer) viszonylag
kevesebbet tudunk wutana-
hangolni, mint a ferritmag-
gal.

Egy atalakitasi példa:
Orion AR 602-es radiokészi-
1ék.

Az I
gbékor

kf-ben mindkét rez-
250 pF-dal van han-
golva. Ezeket 200 pF-ra kell
kicserélni. A Il. kf. két
hangol6é kapacitdsa 160 pF,
amelyek 138 pF-ra cserélhe-
ték. A felsorolt értékeknél
kisebbet nem tanacsos al-
kalmazni, mert akkor a
ferritmaggal nem lehet az
utdnhangolast elvégezni.

Mas készuléktipusoknal a
(hangol6-magtél fuggden) is
kb. ilyen a kapacitascsok-
kentés aranya.

Erdemes megjegyezni,
hogy az Aatalakitds részle-
gesen is elvégezhet6. Ha va-
laki pl. a fenti készuléknél

csak az els6 kf-et alakitja
at, akkor a sdvszélesség
csokken, de nem annyit,
mintha a H. kf-ben is csok-
kentette volna a kapacita-
sokat.

Utanhangolas

Az atalakitas
utan a kf. ergsit6t Gjra be
kell hangolni. AKki szignal-
generatorral rendelkezik, az
nyilvdn tudja a hangolas
moédjat is. Akinek nincs
ilyen midszere, annak el-
mondjuk a ,fulre” hango-
lds menetét és modjat.

Az egész atalakitds meg-
kezdése el6tt a kozéphul-
lamu skala magasabb frek-
vencias részén keressunk
egy nem tul er6sen jelent-
kez6 adoéallomast. Ennek
helyét jeloljuk meg a pka-
lan.

Az atalakitast, tehat a
kapacitasok csokkentését
elvégezzik, maju a kf. ser-
legeket visszaszerelve a ké-
sziléket tzembe helyezzuk.

A skéalamutatéval raal-
Itunk az el6bb megjeldlt he-
lyen jelentkezé6 adéallo-
masra.

A hangolémagokat befe-
I1é csavarjuk (4 db magot:
az 1. kf-ben kettét, a U.
kf-ben is kett6t). Vigya
zunk, hogy ne csO
tal a tekercs k**
egyiket sem!

Valamemr
csavarozas
megjelolt
szér hi
ben s
mago)

elvégzése



végzink, a cél az, hogy a
beéllitott adé minél jobban
jojjon. Ezt a vardzszem 06sz-
szecsuk6dédsa vagy a hang-
er6 novekedése jelzi. (A
vardzsszem a megbizha-
tébb!) Hangolas koézben a
magok elérnek egy olyan
helyzetet, ahonnan elmoz-
ditva ki- vagy befelé, a vé-
teli erésség romlik. Vigyaz-
zunk azonban, hogy ez a
helyzet nehogy véletlenul
an. L&lmaximum” legyen,
tehat a mag a tekercs me-
chanikus kdozéppontjaba ke-
raljon. Ennek ellenérzésére
szolgal az uUn. vardzspalca-
z4s. A vétel erdsségét fi-
gyelve (pl. a varazsszemet)
el6szér egy vasmagot, majd
egy sargaréz darabot (vagy
aluminiumot) teszliink a
vizsgalt tekercs mellé. Ha
a hangolads j6, mindkett6
hatadsara csokken a vétel
erdssége! El6fordul, hogy
valamelyik kozelitésekor a
vétel erdsodik, a masik ko-

zelitésekor pedig gyongul.
Ilyenkor a hangolds nem
megfelel6. Ha a vasmag

hatdsara javul a vétel, ak-
kor a benne levé vasmagot
beljebb kell csavarni. Ha a
réz kozelitésekor tapaszta-

r ,r
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lunk javulast, akkor pedig
kifelé. Végezetul eléfordul-
hat az az eset, hogy a vas-
mag kozelitésekor a vétel
javul, a bennlevét azonban
hidba csavarjuk beljebb,
nem hogy javuldst nem ta-
pasztalunk, hanem még
romlik is a helyzet. Ebben
az esetben a hangolémag a
tekercs mechanikus kozép-
pontjaban, tehat ,4almaxi-
mumon” van. Ez azt jelenti,
hogy a kapacitast talsago-

san lecsdokkentettik! Ilyen-
kor megprobalkozhatunk
még egy vasmag becsava-

rozasaval vagy esetleg a ka-
pacitasértéket megndvelhet-
juk néhé&ny pF-dal. (Na-
gyobb értékd kondenzatort
teszink be vagy a bennlevd
mellé forrasztunk pérhuza-
mosan egy 5—10 pF érté-
kat!)

A hangolds végeztével a
hangolémagokat viasszal
ragasszuk le.

Az atalakitas
eredménye
Az ilyen médon Aatalaki-

tott késziléken interferen-
ciafutty szinte alig hallhat6,

az egyméas mellett levé adok
egymast nem (vagy alig)
zavarjak. A jobb Q miatt
az egész készulék érzékeny-
sége megjavul, igy még a
legrosszabb vételi helyeken
is Kkiting vételt fog adni.

Végezetul felhivjuk a fi-
gyelmet arra, hogy csak
azok vallalkozzanak az is-
mertetett atalakitasra, akik-
nek gyakorlatuk van radié-
készulékek %zerelésében,
épitésében és hangolasaban.

Barmennyire egyszer(
ugyanis a modszer, mégis
kell hozzd némi jéartassag

az ilyen munkéalatokban, és
jo felszerelés.

1 (9y)
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Sinkejzltej

Sok modellez6 vallalkozik
arra, hogy vasGtjanak ‘péa-
lydjat is maga készitse el,
kulonos  tekintettel arra,
hogy HO méretld sin a ke-

reskedelemben csak ritkan
kaphaté. Hazilag is készit-
het6 igen tetszetés palya,

olcsén, egyszerl eszkozok-
kel.

Egyenes mez6

Vasaroljunk 2 db TTT mé-
reti  egyenes sint. llyen
kaphaté a jatékboltokban.
A talpfa-racsrél a sinszéla-

kat lebontjuk, majd a ra-
csot elvagjuk fémszala
lombflrésszel (1. abra). A
vagott fellletet gondosan

sikba és méretre csiszoljuk,
majd az igy nyert fél-talp-
faracsokat felragasztjuk 1—
2 mm vastag, 50X360 mm-es
pvc-lemezre (pve-ragaszt6-
val vagy Epokittel.). Felra-
gasztaskor Ulgyeljunk arra,
hogy valamennyi talpfa
pontosan illeszkedjék egy-
mashoz. Szaradas utan a
racs végeit reszeljuk le (2.
ibra), s a réacson levé lyu-
kakat Epokittel tomjiuk be

tugy, hogy a kapott felllet
sima legyen.

Kovetkez6 Iépésként 3X6
mm-es lécbdl, 40X250 mm

beiméretl keretet készitink
(6 mm legyen a magassag!).
A sarkokat gombostlvel és
enywel rogzitjuk. A lécke-
retet a pvc-lemezre helyezn-
itk, s ruhacsipeszekkel le-
szoritjuk. Ezutdn benzinnel
higitott olajjal vékonyan be-
kenjuk a pvc-t és a racsot,
s az gy kialakitott , kaddat”
megolvasztott stearinnal
(padléviasz) kiontjuk. A ki-
olitést egyszerre végezzik,
kulénben a felilet nem lesz
egyenletes. A stearin meg-
szilarduldsa utan (kb. 10—
15 perc) a mintadarabot 6va-
tosan kiemeljuk, s rendel-
kezéstunkre &ll a talpfarécs
negativja.

A viasz negativba, a két
sin ald, 1—1 szal erdsebb
cérnat (gomblyuk-varré)

fektetink uUgy, hogy végeik
2—3 cm-rel a%/élljanak, majd
az egész negativot kitoltjuk
epokitt-gyantaval. A feles

leget e egyenes, lemez-
dagrabba?y Iesgi?,nitjuk. Egy-
napi kotés utdn a negativ-
bél a talpfarécsot kiemel-
hetjuk, és sik lapon tovéb-
bi 2—3 napig szaritjuk.
Sz4radas utdn ugyancsak
Epokittel ragasztjuk fel a
hevederekkel ellatott sin-
szdlakat, majd 1 napig ruha-
csipesszel rogzitjuk. (Sin ké-
szitését az 1963. novemberi,
a sin keresztmetszeti mére-
teit az 1964. februdri sza-
munkban ismertettik.) A
heveder (3. &bra) anyaga 0,3

mm-es fehérbadog- vagy
sadrgaréz-lemez. A talpfara-
csot eredeti szinében, mint

nitré festék-
mint fa aljat
(Az Epokitt-
keverni nem
szabad, mert elveszti szi-
lardsagat!) A talpfak (ke-
resztaljak) kozt maradt fe-
lesleges réteget 4—5 napi
szaradds utan tdvel kony-
nyen eltidvolithatjuk. Ha-
sonl6 maédon készithetink
utkozébakot Is.

vasbeton-aljat,
kel szinezve,
hasznéalhatjuk.
ba festéket

ives mez6

Készitése megegyezik az
egyenes mez6ével. Vegylnk

2 db TT méretd ives sint
(& 8— Ft), s a 4. é&bra
szerint vagjuk szét. Csiszo-

las utdn a fél racsokat egy
70X260 mm-es pvc-lapra ra-
gasztjuk fel. A pvc-re el6z6-
z6leg rajzoljunk egy 380 mm
sugaru korivet. A talpfakat
az iv mentén illesztjuk egy-
méashoz. Mivel az eredeti
sugdr méas méretli, ezért el-
mozdulés ellen — a szara-
dés idejére — gombostlkkel
kell rogziteni. Az igy nyert
ives szakasz k6zépponti szo-
ge 32°33\ ezért a 2°33-nek
megfelel6 tobbletet (15,9
mm) el kell tavolitani. A
talpfa kiosztast figyelembe
véve 3 mezét kell ler*
(kb. 18 mm). Egy te*
hoz 12 db ives ~’
beépiteni. A ké
bi menete az'
nes mez6ével

Az ily
egyenes, U'
racs onki'



MOSAS—sziinet nélkiul H

Moségépiink legjobban
igénybe veit szerkezeti
része a mosoétarcsa-meg-
hajtomda, pontosabban
ennek csapagya, a ten-
gellyel. A kétrészes
csapagy — amelyben a
tengely fut — porkoha-

szati eljarassal készil
(6nkené). Mig a. gép

elektromos berendezésé-
vel évekig nem fordul el§
baj, a tengely bizony sok-
szor beragodik. Javitasa
kériulményes és ha nincs

kozelben szakember,
hosszabb kényszersziinet
kovetkezik, sokaig nél-
kilozhetjik e hasznos
haztartasi gépet.

A tengely berdg6dasat ke-
vés munkaval teljesen Ki-
kluszobélhetjuk, ha az 1
4bra szerint a csapagyat

kénbetové tesszik.

A kiszerelt tengelybe, tal
4 menetes részen, 35 mm-es
lyukat farunk, egészen az
els§ csapagyat tamaszto
peremig (ez a tulajdonkép-
peni olajtartaly). Erre me-
rélegesen, a peremtél 16
mm-re, egy masik 1,5 mm-
es lyukat is farunk. Ezutan
az 1. abra szerint, harnni-

élu  tlreszel6vei olajjaratot
reszelunk a tengelybe dGgy,
hogy a Jarat Jobbrél Italra
haladjon el6re és reszelés
kozben kovessik a tengely
Ivét. A Jarat mélysége
maximum 15 mm. A ja-
ratnak azért kell jobbrél
balra elérehaladni, hogy az
olaj a tengelyen befelé ha-
ladjon, ne héatra, a csavar
iranyaba.

Ezzel az eljaréssal elérjuk,
hogy kb. minden tizszeri
mosas utani olajozassal a
tengely élettartamat egy év-
tizedre Is biztosithatjuk.
Akinek pedig médjaban all
a csapagyat foszforbronzbol
megesztergalni, annak gya-
korlatilag végleg megszlnt
az ilyen Iranya gondja.

Az olajozast lehetdleg ko-
zepes slir(iségli gépolajjal
végezzuk (a varrégépolaj —
masképpen paraffinolaj,

nem felel meg e célnak).
Mint a rajzbol is kitlnik,
az egyszeri kenéshez leg-
feljebb 10—15 csepp olajra
van szikség. Ajanlatos a
meghajtéokerék-rogzité csa-
var elé egy Kkis olajallé
elasztikus (nylon) alatétet
tenni.

A fentiek szerint Kkent

csapaggyal a barké&cstipus
méar toébb mint hdrom éve
kifogastalanul mikédik, a
motor terhelése 4allandéan
egyenletes. Mosas el6tt a
tarcsat most mar nem kell
megforgatni.

Az olajozas Ggy biztosit-
haté a legkdnnyebben, hogy
a gépkopeny hatuljan ak-
kora kerek ablakot vagunk

ki, hogy a csavarhoz kény-
nyen tudjunk hozzaférni.
Aki még egyszerlbbé akar-
ja tenni a gép kenését és
a forgorészek 4apolasat, az
akkora kerek nyilast vag
ki, bogy a csapagyhdaz-rég-
zit6 gylirs anyahoz a 2.
dbra szerinti csékulccsal
hozzaférjen. A csékulcsot
magunk Is elkészithetjuk,
vékony fald acélcséb6l. A
kulcsra annyi ,.szemet” re-
szelunk, ahany horony az
illet6 mosdégéptipus zaroé-
gylrdjén van (a HIM gépe-
ken eléfordul 2 vagy 3).

Még egy-két gyakorlati
j6 tanacs:aszimmering gyd-
r( élettartama jelentdsen
megné, ha a rugds részt
finom, lehet6leg kemény,
h6allé gépzslrral vékonyan
bekenjik. A manyag mo-
sotarcsa is kdénnyebben le-
szerelhetd, ha menetét Id6n-
ként bezsirozzuk (a tarcsa,
ha berozsdasodik, erdltetett
levételnél eltdrhet vagy
megséril és lgy hasznalha-
tatlannd valik), S ami a
legfontosabb, a csapagy Kki-
szerelésekor a gép zomaéan-
cozott tartadlydba mindig te-
gyink puha rongyot vagy
fUcet, mert ha a csapagy a
mosotarcsaval beleesik, fel-
sérti a zomancozast. Aki a
gépkopenyen csak a rogzi-
técsavar részére vag Kkis
kerek nyilast — annak csa-
varfogd szerszdmot ajan-
lunk. Rengeteg bosszlGsagtol
mentesil!

S. Gy.
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VI,
TRANSZFORMATOROK,
TEKERCSEK

Képkimend transzforméa-
torok primérje és szefcun-
derje kozott igen nagy a
fesEultségkilonbség (impul-
zus). Ez bizonyos fokiu &t-
utési veszélyt jelent. Ki-
sebb vesizélynek tesszik ki
a képkimend transzformé-
torunkat, ha a szekundert
nem gaivanikusan, hanem
0,2—0,5 n F-os kondenzato-
ron keresztul foldeljuk (1.
abra). Ha a transzformator
.athuzott”, kozvetlenul az
athGzas utan is segit még
e modszer, mivel az anéd-
feszlltséget a hibas trafé
nem viszi foldpotencialra.
Ugyanez vonatkozik az el-
térité tekercsre is. mivel az
galvanikus o&sszekottetésben
van a kimend transzforma-
torral.

Az Ezermester boltokban
esetenként kaphatd leérté-
kelt tv-sorkimen6 transzfor-
matorok gyakori hibaja az,
hogy a sorkimendé vagy a
raszerelt ,malomkerék™ te-
kercselése forditott iranyu,
vagypedig forditva kototték
be a DY 86-ra mend veze-
téket. igy a nagyfesziltségi
kabelen a helyes 14—15 kV
helyett csak 4—5 kV jele-
nik- meg. A malomkerék
megforditdsa utédn a -sorki-
mendé kifogéastalanul miko-

dik (2—3).

Zarlatos, leégett teker-
csek vastagabb huzalait cs6-
szegécsek roviditéséhez

hasznalhatjuk. A csdsze-
gecsbe dugjuk a huzalt, s
azzal egyutt lecsipjuk a
csészegecs felesleges részét.
A huzal megakadalyozza a
cs6szegecs deformalddasat

@. e

A méhsejt- és ferritanten-
nan levd leszakadt tekercset
maéartsuk benzolban oldott

trolitulba. igy a tekercs
megszilardul, ellendll a ned-
vességnek. A Lkezelés”
utdn a Q (korjosag)-érték
nem romlik le.

Sokszor eléfordul, hogy
mipolan-csévet nem tudunk
a cs6 bels6 méreténél vas-
tagabb  huzalra rahuazni.
Ezen konnyen segithetiink;
a mianyag-csovet 5—10 per-
cig acetonban 4ztatva ,meg-
puhitjuk™. igy konnyen ra-
hazhatjuk a huzalra. Az
aceton elpéarolgasa utdn a
manyagcsé visszanyeri
Laztatds” el6tti allapotat.

A 110/220 V-os fesziultség-
atkapcsolds sordn sok 110
V-0s ég6 megy veszenddbe.
Egy kis munka aran ezeket
az égbéket is felhasznéalhat-
juk, ha a lakadsban — pl-
egy csillar ég6iit — két-két
izz6t sorbakéapcsolunk

A 110 V-os kriptonégdket
fényképezéskor is felhasz-
nalhatjuk. 220 V-os taplaléas
esetén 5—10 percig a név-
leges teljesitménytuk tobb-
szorosét adjak. Az égdket
lehetéleg csak a fényképe-
zés idejére kapcsoljuk be,
lgy azokat tobb alkalommal
is hasznalhatjuk.



Fenydfa helyett

Még ott is, ahol fen%oag nincs, unnepi
hangulatot teremt a barkacs fenyofa"
Rétegelt-, vagy farost lemezbdi vaghaté
ia a ket f6 darab. A talprész fenyGdeszka,
esetleg 2 db Osszeenyvezett rétegeltlemez
Az Osszeallitott és megcsiszolt darabokat,
mazoljuk be zo6ld olajfestékkel. A mé

nem egészen szaraz festésre szonank apro
tdleveleket. A cslcsra ergsitsiink csillogé
diszt, az élekre jéglamellat, vattat, szines
papir-vagdalékot. Az ,agak” csticsaiba
ussunk éeﬂen szegeket arra szurhatjuk

a gyertyaka

aftv& Lagjfrk

Alma, — csutka nélkl!

Kis cs6édarabka segit-
ségével egyetlen mozdu-
lattal eltavolithaté az
alma maghéaza, csutkéja.
Lehet6leg rozsdamentes
cs6b6l  (sargaréz, mi-
anyag) vagjuk: ki a szer-
szamot. Kész kiemel6 a
sz6das autoszifon nivo-

amelynek nem
kivilrél

csove,
menetes végét
élesre reszeljik.

A cs6 bels6 atmérdje
10—15, hossza 100—'150.
a falvastagsdg 1 mm ko-
ral legyen.

Feltlrél illesszik az
alma maghéaza foélé és
lefele Ussik, nyomjuk &t
rajta. A gyumdlcs a
csutkatlanitas utén
konnyen reszelhetd, sze-
letelhet6. A cs6bdl fa-
kanal nyelével toljuk ki
a csutkat.

Jeqttr6-papucs ladikra

Folydvizeken néha az
er6s fagy bealltaig is
kint kell hagyni a cso6-
nakot a vizen, A megin-
dulé zajlas ,lvegtablai”
kénnyen tonkretehetik a
cs6nakot. Szereljink a
cs6nak orrara acéllemez-
bél, vagy deszikabol ké-
szitett jégtor6t, az meg-
védi a csénakot a ,ta-
madé” jégdaraboktol.
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Ahogy a Fo6ldén a lakos-
s&g egyre nagyobb része to-
moril a varosokba, Ugy val-
toznak a munkakorilmé-
nyek is. Mindinkdbb rajz-
asztalok, irdasztalok mellé
tevédik &t az alkoto tevé-
kenység. De még a fizikai
munkat végz6k is Gjitasaik,
otleteik kidolgozasdhoz asz-
tal mellé kényszerulnek. A
gyermekes csalddokban pe-
dig szinte nélkulozhetetlen
a tanuldasztal.

A lakasokban azonban
nem konny( helyet szorita-
ni a mindinkdbb szikséges

»hazi irodanak”. Ezért
adunk — ha nem is pontos
méreteket —, de nagyon
hasznos, és a helyi Kkiva-

nalmaknak megfelel6en fel-
hasznalhaté tanéacsokat egy
kisméretli, mégis kétszemé-
lyes és hasznélat utan izlé-
ses szobaszekrénykévé &sz-
szehajthaté ,iroda” készité-
séhez.

Anyagaként felhasznalhaté
ma mar nem divatos éjjeli-
szekrénypar, kétoldalt fid-
kos  toalettasztalka vagy
félm & gassagban kettéflire-
szelt magasabb red6nyds
iratszekrény. A két éjjeli-
szekrény, a toalettszekrény-
ke két oldala, vagy az irat-
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szekrény egy-egy fele alkot-
ja majd a Kkis irodaasztal
két oldalat. Kozottik ak-
kora tavolsadgot hagyjunk,
hogy az irégép, — figye-
lembe véve kocsijadnak ol-
dalra mozgésat is — a koz-
ben elférjen. A jobb oldali
fiokos részre zongorapéanttal
az eredeti ajténak megfeleld
méretd, de modern boritasa
ajtot szereljunk. A bal oldali
rész ajtaja helyére olyan Gj
ajté  keruljén, amelynek
lapja nemcsak a fi6kokat,
de a két fiokos rész kozti,
— egyébként a gépir6 labai
részére szabadon hagyott
teret — is lezarja. Az ajté6-
kat természetesen a fi6kos
részek kuls6é széleire péan-
tozzuk.

A bal oldali nagyobbik aj-
ténak a fiokos részek kozé
csukodo belsé  feluletére
er6sithetd fel egy irattartd
polc. Az ajté panttél tavoli
oldalanak aljara kis kere-
kes gorgdt is szerelhetiink,
hogy az irattarté stlya nyi-

tott &llapotban se terhelje
a péantokat.
A teljes irodaszekrény-

kének olyan felsé lapot ké-
szitsink, amely a jobb oldali
rész legfelsé sikjanak Kko-
zéppontjdba készitett furat
és a feddlap aljdnak meg-
felel6 pontjara csavarozott
csap korul oldalra fordit-
haté legyen. A fed6lap csap-
pal ellentétes alsé végére
acélcs6b6l vagy akar ke-
ményfa lécekbdl készitsink
egy kallantytval kitdmaszt-
haté, de a nem hasznalat

idejére a lap ald csukhaté
labat. A nyitott fedr’jlaﬁ kul-
s6 oldalan foglalhat helyet

hazi irodank ,vezetéje”, az-
az a diktal6 személy.

Az irodai hasznélat vé-
geztével a fed6lap labéanak
felcsukdsa utdn a lap he-
lyére, mindkét fidkos rész

folé csukhaté. Az ajtok za-
rasaval pedig, teljesen el-
tint irodabatorunk — he-
lyét a modem form@aju szo-
baszekrényke foglalja el.
Az EM hazi iroda mére-
teit és formajat mint
mar emlitettuk — végul is
a helyi lehetéségek és ki-
vadnalmak hatarozzak meg.
Vannak azonban minden
korulmények kozott tartan-

d6 méretek. igy az irbasz-
tal feddlap sikjanak talaj-
tél mért magassdga 73—78

cm, az irégép elhelyezésére
szolgalé valtoztathaté ma-
gassagl polc sikjaé a felsd
(iré) helyzetben 66—70 cm
legyen.

A baloldali iratszekrény-
résznek nem sziukséges fel-
s6 zardlapot késziteni. A
jobb oldalinal viszont erre a
csapot befogad6é furat elhe-
lyezése érdékében szikség
van. Ennek célszerdi meg-
oldasat mutatja 1. &bréank.
A nagyobbik, tehat az
irattartok sulyat is hordé
ajté terheléscsokkentd ke-
rekét jobb az irattarté polc
belsé élére er6siteni. igy
becsukott &llapotban jelen-
tésen hatrébb keril, az ide-
genek kevésbé fedezhetik
fel csukott A&llapotban a



szekrénykéhez kevésbé ill§
kereket. Vigyazzunk, ne
forg6, 6nbedllé kereket sze-
reljink, hanem a 2. 4&bra
szerint a nyitas-csukas ira-

nydba mereven beéllitottat.
A két oldalsé iratszek-
rény-rész helyes tavolsaga-
nak és helyzetének szilard
rogzitéséhez célszerd elké-
sziteni a 3. abran lathato
merev alvaz-keretet. Hozza

felhasznéalhaté az éjjeliszek-
rények vagy a toalettasztal-
ka labai. Ha az o6nhordé
alvazkeret keményebb fa-
b6l készul, a léc mérete
25X50 mm-es lehet. Fenyd-
fa esetén ennél mintegy fe-
lével tébb. A keretet csa-
polédssal, enyvezéssel és csa-
varozéassal er@sitsik dssze.
Alulrél &tmené csavarokkal
erésitsik ra az iratszek-
rény-részeket. (4. abra.)
Ha kerettel készitjuk a
héazi irodat, hatsé, fal fel6li

részének fedése nem szik-
séges. Amennyiben  keret
nélkul — agy az iratszek-

rény-részek hatsé fellletei-
re csavarozott és egyben a
szekrényke hatoldalat ké-
Eezé legalabb félcollos desz-
4k, egyben biztositjak a
két oldalsé helyzetét,
tavolsagat |Is.

Nagyon fontos, hogy a fe-
délap sima feluletd, erds
legyen. Legcélszeribb hoz-
z4 egy Oreg irdasztal fede-
1ét felhasznélni. Hogy fel-
csaphaté labainak biztosan
hely jusson az dsszecsukott
fedél alatt, emeljuk meg
2X 2 cm-es léckerettel az
iratszekrény-részek felsé
peremeire szegezésével azok
magassagat.

A labakat legkénnyebben
10—15 mm atmér6jd acél-
cs6bdl hajlithatjuk ki, az

rész

6. abra
5. abran lathaté alakra. firdasztallap a gép felett KSe
Felerésitéséhez a fed6lap nyéimésen helyére fordit-
csappal ellentétes oldalara, hat6 legyen. Konny( gépet
alulra szegezzink 2,5X2»5 a polccal egyitt, a nehe-

cm-es lécdarabot, amelynek
belsé oldalara erésithetjuk
a labtarté péntokat.

Ha az irégép gépelésre
alkalmas magassagbhan ma-
rad, kiall az iratszekrény-
részek sikjabol, igy a fed«
nem tehetd helyre. Ezért ne
szilardan odaerdsitett lapot
készitsink részére, hanem
az iratszekrény-részek egy-
masfelé néz6 oldalaira, a
padl6tél 65 cm-re csavaroz-
zunk 1X1 cm-es parhuza-
mos léceket. Ezekre csusz-
tathatjuk a kozéjuk ponto-
san» de nem szorosan illesz-
keddé félcollos irégéptartd
deszkalapot. Még egy ilyen
lécpart szegeljunk az irat-
szekrények egyméas feldli
oldalaira, de annyival lej-
jebb, hogyha a géptartd
polcot azokra erésitjuk, az

zebbeket a polcrél levéve és
a polcot kuldon csasztassuk
a kivant munka-, illetve ta-
rolé helyzetbe.

Az ajtokat és a szekrény-
ke oldalsé lapjait boritsuk
a buatorhoz ill6 szinlG réte-
gelt vagy mianyagboritasa
farostlemezzel, majd ha
szukséges fényezzuk.

A zongorapant a Vasért
Gzletekben 1,6 méteres hosz-
szakban kaphaté és kény-
nylszerrel flirészelheté a
kivant méretre.

Lapunk hatsé borité olda-
lan a hazi iroda nyitott,
munka, —illetve zart, szoba-
szekrény helyzetben is lat-
haté. Elrendezését részlete-
sen mutatja 6. 4bréank, en-
nek az oldalnak a tetején.

— V. J—T. L. —
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A legegyszeriibb etet6 a kidregedett ozsonnataska, melynek tett-
anyaglappal fedve tehetjik hoallova (A).

A szajaval lefele forditottan felerdsitett Gvegb6l automatikusai
adagolodik az élelem (B).

Két rugd, meg egy Oreg szappantarté, s mar kész is a csipeget6

Manyag csodarab és egy Oreg tolcsér az alkotérésze a homente
nek (D).

Hdévédett helyen a szGnyoghdal6bdl alakitott csipegetd is megfelel (|

Manyag- vagy fémlemez az alapanyaga az élelmet hotol is védd

nek (F).
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pult. — 12. Egyiptomi f6is-
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bmatainkéit

Itt a tél, vele a hota-
karé. Szarnyas bara-
taink egyre nehezebben
férnek az _ennival6hoz.
Segitsik at &ket az éle-
lemszerzés  téli gond-
jain,  készitsink  sza-
mukra madaretet6t,
ahova hozzaférhetéen,
hétél védetten helyez-
hetjik el a faggyudarat,
napraforgdbmagot, sza-
lonnahéjat.
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